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Le autoblindo della serie Schwerer Panzerspähwagen 
Sd.Kfz. 234 vennero prodotte dall’industria bellica tedesca 
nella fase finale del secondo conflitto mondiale. Si caratte-
rizzavano per l’elevato livello di qualità costruttiva che coniu-
gava mobilità, flessibilità operativa e capacità offensiva. Il 
progetto costituì un eccellente mix tra velocità su ogni tipo di 
terreno, protezione e potenza di fuoco e fu in grado di sinte-
tizzare l’esperienza operativa che la Wehrmacht aveva rac-
colto nei primi anni del secondo conflitto mondiale. Poteva 
raggiungere su strada la velocità massima di 85 Km/h. Tra 
le varie versioni realizzate la Sd.Kfz. 234/3 era armata con il 
cannone a canna corta da 75 mm KwK37 installato in posta-
zione fissa in una camera di combattimento “a cielo aperto” 
che poteva essere impiegato efficacemente come supporto 
alla fanteria, contro bersagli poco protetti, ma anche contro 
veicoli corazzati leggeri. 

The armored cars of the Schwerer Panzerspähwagen Sd.Kfz. 
234 series were produced by the German war industry in the 
final phase of the Second World War. They were characterized 
by a high level of construction quality that combined mobility, 
operational flexibility, and offensive capability. The design re-
presented an excellent blend of speed on all types of terrain, 
protection, and firepower, synthesizing the operational expe-
rience that the Wehrmacht had gathered in the early years of 
the Second World War. They could achieve a maximum road 
speed of 85 km/h. Among the various versions produced, 
the Sd.Kfz. 234/3 was armed with the short-barreled 75mm 
KwK37 cannon mounted in a fixed position in an open-top-
ped fighting compartment, which could be effectively used to 
support infantry against lightly protected targets as well as 
against light armored vehicles.

Les véhicules blindés de la série Schwerer Panzerspähwa-
gen Sd.Kfz. 234 ont été produits par l’industrie de guerre 
allemande dans la phase finale de la Seconde Guerre mon-
diale. Ils se caractérisaient par un haut niveau de qualité 
de construction qui combinait mobilité, flexibilité opération-
nelle et capacité offensive. Le projet représentait un excel-
lent compromis entre la vitesse sur tous types de terrains, la 
protection et la puissance de feu, et il a su synthétiser l’ex-
périence opérationnelle acquise par la Wehrmacht au cours 
des premières années du conflit. Ils pouvaient atteindre une 
vitesse maximale de 85 km/h sur route. Parmi les différen-
tes versions produites, le Sd.Kfz. 234/3 était armé d’un ca-
non de 75 mm KwK37 à canon court installé en position 
fixe dans un compartiment de combat à ciel ouvert, ce qui 
pouvait être utilisé efficacement en soutien de l’infanterie 
contre des cibles peu protégées ainsi que contre des véhicu-
les blindés légers.

Бронеавтомобили серии Schwerer Panzerspähwagen 
Sd.Kfz. 234 были произведены немецкой военной 
промышленностью в конце Второй мировой войны. Они 
отличались высоким уровнем качества конструкции, 
сочетавшей в себе мобильность, оперативную гибкость 
и огневую мощь. Проект представлял собой отличное 
сочетание скорости на любом типе местности, защиты 
и огневой мощи, и был способен синтезировать 
операционный опыт, накопленный Вермахтом в начале 
Второй мировой войны. На дороге они могли развивать 
максимальную скорость до 85 км/ч. Среди различных 
версий Sd.Kfz. 234/3 был вооружен короткоствольной 
пушкой 75 мм KwK37, установленной в неподвижной 
позиции в открытой боевой камере, которую можно было 
эффективно использовать в качестве поддержки пехоты 
против слабо защищенных целей, а также против легких 
бронированных машин.

Los vehículos blindados de la serie Schwerer Panzerspähwa-
gen Sd.Kfz. 234 fueron producidos por la industria de guerra 
alemana en la fase final de la Segunda Guerra Mundial. Se 
caracterizaban por un alto nivel de calidad de construcción 
que combinaba movilidad, flexibilidad operativa y capacidad 
ofensiva. El proyecto representó una excelente combinación 
de velocidad en todo tipo de terreno, protección y potencia 
de fuego, y fue capaz de sintetizar la experiencia operativa 
que la Wehrmacht había acumulado en los primeros años 
de la Segunda Guerra Mundial. Podían alcanzar una velo-
cidad máxima de 85 km/h en carretera. Entre las diversas 
versiones producidas, el Sd.Kfz. 234/3 estaba armado con 
un cañón de 75 mm KwK37 de cañón corto instalado en una 
posición fija en un compartimento de combate descubierto, 
que podía ser utilizado de manera efectiva como apoyo a la 
infantería, contra objetivos poco protegidos, así como contra 
vehículos blindados ligeros.
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NL    WAARSCHWING: Geschikt voor 14 jaar en ouder.

EN    WARNING: Model for adult modellers age 14 and over
  IT     ATTENZIONE: Modello per collezionisti adulti di età superiore ai 14 anni
FR    ATTENTION: Modèle pour modélistes de 14 and et plus.
DE    ACHTUNG: Modellbausatze Für Modellbauer über 14 Jahre.

 ES    ATENCION: Modelo para modelistas mayors de 14 anõs.

Die gepanzerten Fahrzeuge der Schwerer Panzerspähwagen 
Sd.Kfz. 234 Serie wurden von der deutschen Kriegsindustrie 
im Endstadium des Zweiten Weltkriegs produziert. Sie zeich-
neten sich durch ein hohes Maß an Bauqualität aus, das 
Mobilität, operative Flexibilität und offensive Fähigkeit ver-
band. Das Projekt stellte eine ausgezeichnete Kombination 
aus Geschwindigkeit auf jedem Gelände, Schutz und Feuer-
kraft dar und war in der Lage, die operationale Erfahrung zu 
synthetisieren, die die Wehrmacht in den ersten Jahren des 
Zweiten Weltkriegs gesammelt hatte. Sie konnten auf der 
Straße eine maximale Geschwindigkeit von 85 km/h errei-
chen. Unter den verschiedenen produzierten Versionen war 
der Sd.Kfz. 234/3 mit der Kurzrohrkanone 75 mm KwK37 
ausgestattet, die in einer festen Position in einem offenen 
Kampfraum montiert war und effektiv zur Unterstützung 
der Infanterie gegen schwach geschützte Ziele sowie gegen 
leichte gepanzerte Fahrzeuge eingesetzt werden konnte.
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Flat Black

F.S. 37038
Italeri AcrylicPaint – 4768AP

C
Flat Wood

F.S. 30257 
Italeri AcrylicPaint – 4673AP

E
Metal Gloss silver

F.S. 17178
Italeri AcrylicPaint – 4678AP

F
Flat Gun Metal

F.S. 37200
Italeri AcrylicPaint – 4681AP

G
Flat rust

F.S. 30109
Italeri AcrylicPaint – 4675AP

H
Flat dark tan

F.S. 30219
Italeri AcrylicPaint – 4709AP

B
Flat White

F.S. 37875
Italeri AcrylicPaint – 4769AP

D
Metal Flat steel

F.S. 37178
Italeri AcrylicPaint – 4679AP

Parti da non utilizzare 
Parts not for use
Pièces à ne pas utilizer 
Telle werden nicht verwenden

suGGested colors
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        ATTENTION - Useful advice!
STUDy ThE InSTrUcTIonS cArEFULLy PrIor To ASSEMBLy. rEMovE PArTS FroM FrAME WITh A ShArP KnIFE or A PAIr oF ScISSor AnD TrIM AWAy ExcESS PLASTIc. Do noT 

PULL oL PArTS. ASSEMBLE ThE PArTS In nUMErIcAL SEqUEncE. USE PLASTLc cEMEnT onLy AnD USE cEMEnT SPArInGLy To AvoID DAMAGInG ThE MoDEL. BLAcK ArroWS 

InDIcATE PArTS To BE GLUED ToGEThEr. WhITE ArroWS InDIcATE on WhIch FrAME ThE PArTS MUST BE ASSEMBLED WIThoUT USInG cEMEnT. ThESE LETTErS (A - B - c…) 

InDIcATE on WhIch FrAME ThE PArTS WILL BE FoUnD. PAInT SMALL PArTS BEForE DETAchInG ThEM FroM FrAME. rEMovE PAInT WhErE PArTS ArE To BE cEMEnTED. 

croSSED oUT PArTS MUST noT BE USED.

     
        ATTENZIONE - Consigli utili!
PrIMA DI InIZIArE IL MonTAGGIo STUDIArE ATTEnTAMEnTE IL DISEGno. STAccArE con MoLTA cUrA I PEZZI DALLE STAMPATE, USAnDo Un TAGLIA-BALSA oPPUrE Un PAIo DI 

ForBIcI E ToGLIErE con UnA PIccoLA LIMA o con cArTA vETro FInE EvEnTUALI SBAvATUrE. MAI STAccArE I PEZZL con LE MAnI. MonTArLI SEGUEnDo L’orDInE DELLE nUMEr-

AZIonE DELLE TAvoLE. ELIMInArE DALLA STAMPATA IL nUMEro DEL PEZZo APPEnA MonTATo FAcEnDoGLI SoPrA UnA crocE. LE FrEccE nErE InDIcAno I PEZZI DA IncoLLArE, 

LE FrEccE BIAnchE InDIcAno I PEZZI DA MonTArE SEnZA coLLA. USArE SoLo coLLA PEr PoLISTIroLo. LE LETTErE (A - B - c…) AI LATI DEI nUMErI InDIcAno LA STAMPATA ovE SI 

TrovA IL PEZZo DA MonTArE. I PEZZL SBArrATI DA UnA crocE non Sono DA UTILIZZArE.

        ACHTUNG - Ein nützlicher Rat!
vor DEr MonTAGE DIE ZEIchnUnG AUFMErKSAM STUDIErEn. DIE EInZEInEn MonTAGETEILE MIT EInEM MESSEr oDEr EInEr SchErE voM SPrITZLInG SorFäLLInG EnT-

FErnEn. EvEnTUELLE GrATE WErDEn MIT EIcEr KLInGE oDEr FEInEM SchMIrGELPAPIEr BESEITIGT. KEInESFALLS DIE MonTAGETEILE MIT DEn hänDEn EnTFErnEn. BEI DEr 

MonTAGE DEr TAFELnUMErIEUnG FoLGEn. PFEILE ZEIGEn DIE ZU KLEBEnDEn TEILE WährEnD DIE WEISSEn PFEILE DIE ohnE LEIM ZU MonTIErEnDEn TEILE AnZEIGEn. BITTE 

nUr PLASTIKKLEBSToFF vErWEnDEn. DIE BUchSTABEn (A - B - c…) nEBEn DEn nUMMErEn ZEIGT,AUF WELchEM SPrITZLInG DEr ZU MonTIErEnDE TèIL ZU FInDEn IST. DIE MIT 

EInEM KrEUZ MArKIErTEn TEILE SInD nIchT ZU vErWEnDEn.

        ATTENTION - Conseils utiles!
AvAnT DE coMMEncEr LE MonTAGE, éTUDIEr ATTEnTIvEMEnT LE DESSIn. DéTAchEr AvEc BEAcoUP DE SoIn LES MorcEAUx DES MoULES En USAnT Un MASSIcoT oU BIEn 

Un PAIr DE cISAUx ET coUPEr AvEc UnE PETITE LAME AvEc DE PAPIEr DE vITrE FIn éBArBAGéS EvEnTUELS. JAMAIS DéTAchEr LES MorcEAUx AvEc LE MAInS MonTEr LES En 

SUIvAnT L’orDrE DE LA nUMérATIon DES TABLES. ELIMInEr DE LA MoULE LE nUMéro DE LA PIècE qUI vIEnT D’êTrE MonTéE, En LE BIFFAnT AvEc UnE croIx. LES FLéchES 

noIrES InDIqUEnT LES PIècES à coLLEr, LES FLéchES BLAnchES InDIqUEnT LES PIècES à MonTEr SAnS coLLE. EMPLoyEr SEULEMEnT DE LA coLLE PoUr PoLySTIroL. LES 

LETTrES (A - B - c…) AUx côTéS DES nUMéroS InDIqUEnT LA MoULE où SE TroUvE LA PIècES A MonTEr. LES PIècES MArqUèES PAr UnE croIx nE SonT PAS A UTILISEr.

      
        ATENCION - Consejos útiles!
ESTUDIAr LAS InSTrUccIonES cUIDADoSAMEnTE AnTES DE coMEnZAr EL MonTAJE. SEPArAr LAS PIEZAS DE LAS BAnDEJAS con Un cUchILLo AFILADo o Un PAr DE TIJErAS 

y rETIrAr EL ExcESo DE PLáSTIco o rEBADA. no ArrAncAr LAS PIEZES. MonTAr LAS PIEZAS En orDEn nUMérIco. UTILIZAr SoLAMEnTE PEGAMEnTo PArA PLáSTIco y En 

PocA cAnTIDAD PArA EvITAr qUE SE DAnE EL MoDELo. LAS FLEchAS nEGrAS InDIcAn LAS PIEZAS qUE SE DEBEn PEGAr JUnTAS. LAS FLEchAS BLAncAS InDIcAn LAS PIEZAS 

qUE DEBEn EnSAMBLArSE SIn USAr PEGAMEnTo. LAS LETrAS (A - B - c…) InDIcAn En qUE BánDEJA SE EncUEnTrAn LAS PIEZAS. PInTAr LAS PIEZAS PEqUEñAS AnTES DE 

SEPArArLAS DE LA BAnDEJA. rETIrAr LA PInTUrA DE LoS LUGArES Por DonDE SE DEBAn PEGAr LAS PIEZAS.

      
        
        предупреждение - чаевые!
Перед тем, как ПриСтуПить к СБОрке, ВНимательНО изучить чертёж. ОчеНь ОСтОрОжНО ОтСОедиНить раСПечатаННые элемеНты, иСПОльзОВать для этОгО 

каНцелярСкий НОж или Пару НОжНиц, СНять НерОВНОСти С ПОмОщью тОНкОгО лезВия или С ПОмОщью аБразиВНОй Бумаги. Не ОтСОедиНять элемеНты 

руками. ВыПОлНить СБОрку СОглаСНО ПОрядку Нумерации таБлиц. удалить из СПиСка тОлькО чтО СОБраННую деталь, ПеречёркиВая её. чёрНые Стрелки 

указыВают детали для СклеиВаНия, Белые Стрелки указыВают детали, кОтОрые СОБираютСя Без клея. иСПОльзОВать тОлькО клей для ПеНОПлаСта. БукВы 

(A - B - c…) На ПрОНумерОВаННых СтОрОНа указыВают лиСт, где НахОдитСя деталь. ПеречёркНутые детали Не иСПОльзуютСя.
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Per le parti Fotoincise usare colla Cianoacrilato.

For Photo-etched parts use Chanoacrylate glue.
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