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On June 11, 1963, Germany's Bundeswehr invited
about two hundred members of the press to the armor
school at Munster, in Lower Saxony, for the unveiling
of their new main battle tank, the Leopard. When the
Bundeswehr was formed in 1955, M47 Patton tanks
leased or otherwise provided by the United States
were the mainstay of its armored forces. It was thus
decided to develop a new domestically-built tank
which would better match their own unique needs and
battlefield doctrines.

The first production Leopard was rolled out at
Krauss-Maffei’s Munich factory on September 9,
1965 and production went on to reach a total of 3,680
examples. 2,437 of these were operated by Germany
and the tank was also purchased by the militaries of a
large number of countries, including the Netherlands
(468 tanks), Belgium (334 tanks), Norway (78 tanks),
Italy (720 license-built tanks), and Canada (114
tanks). The first four production batches were of the
original Leopard as well as the improved Leopard Al
variant. This was followed by the fifth batch (Leopard
A2 and A3 variants) and finally, the sixth batch
(Leopard A4 variant). Leopard Als were equipped
with a gun stabilization system, tracks with replace-
able rubber pads, and equipment which enabled the
fording of rivers. A2s were fitted with a cast turret
with enhanced armor protection, improved air and
NBC (nuclear, biological, and chemical weapon)
filters, and a highly-effective passive night vision
system for both the driver and commander. The A3
featured a newly-designed welded turret, which was
equipped with spaced armor, mounted onto the same
hull as the A2. This new turret was longer and the
increase in overall length provided an extra 1.5m’ of
crew compartment volume.

The A4 was the final production variant of the
Leopard and featured the same turret as the A3, but it
was equipped with a new hybrid-type ballistic
computer and a vastly different fire control system.
This system gave the commander an all-weather
infrared panorantic sight with which to detect targets,
and the targeting information was then fed to the
ballistic computer that controlled the 51 caliber L7A3
105mm main gun. The gunner operated a Zeiss-built
EMES 12 stereoscopic rangefinder (1720mm basis
length, 16x wmagnification) which provided an
optically-stabilized method to acquire targets
regardless of the tank’s movement and also served to
confirm whether the laser rangefinder had picked up
any false reflections. This precision system greatly
reduced the amount of time needed between target
acquisition and actual firing and also resulted in an
immense improvement in gunnery accuracy.

With a combat weight of 42.4 tons, the A3 and A4
were 2.4 tons heavier than previous Leopard variants
thanks to the comprehensive modifications that were
fitted. At 3.41m, they were also slightly wider due to
the installation of hinged side skirts. Power was
provided by the same engine as earlier variants: a
liquid-cooled MTU MB838 CaM-500 supercharged
four-cycle V10 multi-fuel engine which had a
maximum output of §30hp at 2,200rpm. Thus the
heavier weight resulted in a reduction of the power-

to-weight ratio by 1.lhp/ton to 19.7hp/ton, and also
increased the ground pressure of the tracks by
0.04kg/em? to 0.9kg/cm®. One would think that these
issues would negatively impact the Leopard A4’s
mobility, but in fact overall mobility was actually
improved thanks to the installation of a new
automatic transmission. The GWS-2HR-A transmis-
sion was made by ZF Friedrichshafen and featured
two selection levers, a power stop button which could
cut power transmission from the engine in just 1.5
seconds, three oil pressure and oil temperature
warning lights, and a computerized control panel. The
hydraulic drive system featured four forward and two
reverse gears, which could be automatically selected
according to a range set by the driver. The control of
forward, reverse, and turning operations could be
easily switched between automatic to manual modes,
and the selection levers would be automatically
locked in place if the tank was traveling at over 6knv/'h
or the engine’s rpm was above 1.600rpm. These
features helped reduce driver fatigue and at the same

time increased the tank’s gradient traverse capability,
acceleration performance, and fuel efficiency.
The Leopard’s armament consisted of a Vickers 51
caliber L7A3 105mm main gun, which was so widely
used by NATO countries that it could be called a
NATO-standard tank gun, and two MG3 7.62mm
machine guns as secondary armament. When the
original Leopard was first produced in 1965, it was
considered to be one of the best tanks in the world.
Although the tank’s main armament remained the
same for all of the variants, the final A4 variant’s fire
control system upgrades and spaced armor technol-
ogy enhanced its offensive and defensive capabilities,
and coupled with its 65km/h top speed and 600km
range, allowed it to remain as one of the world’s
finest main battle tanks even a decade later.
Externally, the A4 was easily distinguished from
earlier Leopards up to the A2 variant due to their
different turret designs. On the other hand, there was
little to distinguish the A4 from the A3 variant, so
accurate identification may sometimes be difficult.
However, the A4 had slightly taller dimensions
because it was equipped with a commander’s
panoramic sight, so this point could be used as an
identifier. 250 Leopard Ads were produced between
1974 and 1976 and they were deployed to
Bundeswehr units such as the 10th Panzer Division
and the armor school. They served as the mainstay of
Germany's armored forces until they were eventually
replaced by the newer Leopard 2.

Am 11. Juni 1963 lud die Deutsche Bundeswehr ctwa
zweihundert Presseleute in die Panzerschule Munster
in Niedersachsen, ein, um ihren neuen Hauptkampi-
panzer, den Leopard, vorzustellen. Als die Bundes-
wehr 1955 gegriindet wurde, bildeten gemietete oder
anderweitig in den Vereinigten Staaten besorgte M47
Patton Panzer das Standbein der Panzertruppen. Man
hatte daher entschieden, einen neuen, im Lande
gebauten Panzer zu entwickeln, welcher besser zu den
besonderen eigenen Anforderungen und Kampfaufga-
ben passte.

Der erste Serien-Leopard rollte am 9. September
1965 aus der Miinchner Fabrik von Krauss-Maffei
und die Fertigung lief bis zu einer Gesamtzahl von
3.680 Stiick. 2.437 davon wurden in Deutschland
eingesetzt, ferner wurde der Panzer auch von Militirs
einer groflen Zahl von Lindern gekauft, darunter die
Niederlande (468 Panzer), Belgien (334 Panzer),
Norwegen (78 Panzer), Italien (720 in Lizenz gebaute
Panzer) und Kanada (114 Panzer). Die ersten vier
Produktionsreihen betrafen den wrspriinglichen
Leopard wie auch die verbesserte Leopard Al Varian-
te. Es folgte die fiinfte Reihe (Leopard A2 und A3
Varianten) und schlieflich die sechste Reihe (Leopard
A4 Variante). Die Leopard Al waren mit einem
Kanonen-Stabilisierungsystem ausgeriistet, Ketten
mit austauschbaren Gummiblécken und Ausriistung
zum Durchwaten von Flilssen. Die A2 hatte einem
gegossenen  Turm  mit  verstirkter  Panzerung.
verbesserte Luft- und NBC (nuklear, biologisch und
chemische Waffen) Filter, dazu hochwirksame,
passive Nachtsichtgeriten fiir Fahrer wie Komman-
danten. Der A3 besal einen neu konstruierten,
geschweiliten Turm, welcher mit Schicht-Panzerung
ausgeriistet war, montiert auf einem A2-Rumpf. Der
neue Turm war linger und der Gesamtlingen-

Zuwachs bot 1,5m?* mehr Mannschaftsraum.

Der A4 war die abschlieflende Serienvariante des
Leopard, sie hatte denselben Turm wie der A3, sie
war aber mit einem neuen Ballistik-Computer in
Hybridausfiihrung ausgestattet und einem weitgehend
unterschiedlichem Feuerleitsystem. Dieses bot dem
Kommandanten eine Allwetter-Infrarot-
Panoramasicht zur Ziclerfassung deren Zielkoordina-
ten, die in den Ballistik-Computer weitergeleitet
wurden, welcher die Kaliber 51 L7A3 105mm
Hauptkanone steuerte. Der Kanonier bediente einen
bei Zeiss gebauten EMES 12 stereoskopischen
Entfernungsmesser (1720mm Basislinge, 16fache
VergroBerung), welcher eine optisch-stabilisierte
Methode zur Zielerfassung besalB, unabhingig von
der Bewegung des Panzers, die auBlerdem noch
bestitigen konnte, ob der Laser-Entfernungsmesser
irgendwelche falsche Reflexe aufgenommen hatte.
Dieses Prizisionssystem verringerte den Zeitaufwand
zwischen Zielerfassung und tatsiichlichem Feuern
erheblich, zusitzlich ergab sich eine gewaltige
Verbesserung in der Schussgenauigkeit. Mit einem
Kampfgewicht von 42,4 Tonnen waren der A3 und
der A4 aufgrund der cingebauten, umfangreichen
Modifikationen um 2.4 Tonnen schwerer als die
vorherigen Leopard-Varianten. Mit 3.41m waren sie
wegen des Anbaus von Seitenschiirzen an Scharnie-
ren auch geringfligig breiter. Leistung lieferte der
gleiche Motor wie in den fritheren Varianten: ein
flissigkeitsgekithlter MTU MB 838 CaM-500
turbogeladener Viertakt-V10 Mehrkrafistoffmotor,
der eine Maximalleistung von 830PS bei 2.200 1/min
brachte. Das héhere Gewicht fiihrte zu einer
Verschlechterung des Verhiltnisses Leistung zu
Gewicht um 1,1PS/t auf 19,7PS/t und erhihte ferner
den Bodendruck der Ketten um 0,04kg/em? auf

0,9kg/em?®. Man kénnte meinen, diese Werte wiirden
die Beweglichkeit des Leopard A4 beeintrichtigen, in
Wirklichkeit aber erhdhte sich die Gesamtbeweglich-
keit dank des Einbaus eines neuen, automatischen
Getriches. Die GWS-2HR-A Kraftiibertragung wurde
von ZF Friedrichshafen hergestellt, hatte zwei
Wahlhebel, einen Leistungs-Stopp-Knopf, der die
Kraftiibertragung vom Motor in gerade mal 1.5
Sekunden unterbrechen konnte, drei Oldruck- und
Oltemperatur-Warmnleuchten und ein  Computer-
Steuerpult. Das hydraulische Antriebssystem besall
vier Vorwiirts- und zwei Riickwiirtsgiinge, die
automatisch nach der vom Fahrer vorgegebenen Rate
angewilhlt wurden. Die Steuerung von Vorwirts-,
Riickwiirts und Wende-Manévern konnte leicht von
Automatik- auf Handbetrich umgeschaltet werden
und die Wahlhebel wurden automatisch in ihrer
Stellung festgesetzt. sobald der Panzer mit mehr als
6km/h fuhr oder die Motordrehzahl 1.600 1/min
iibertraf. Diese Merkmale entlasteten der Fahrer und
erhéhten gleichzeitig die Steigfahigkeit des Panzers
und seine Beschleunigung, dazu verbesserten sie den
Spritverbrauch.

Die Bewaffnung des Leopard bestand aus einer
Vickers 51 Kaliber L7A3 105mm Hauptkanone,
welche in den NATO-Lindemn so weit verbreitet war,
dass sie als die NATO-Standard Panzerkanone
bezeichnet werden konnte, dazu zwei MG3 7,62mm
Maschinengewehre als Zweitbewaffnung. Als der
urspriingliche Leopard erstmals 1965 gebaut wurde,
sah man ihn als einen der besten Panzer der Welt an.
Obwohl die Hauptbewaffnung des Panzers fir alle
Varianten  gleich  blieb,  verbesserten  die
Aufristungen im Feuerleitsystem der A4 Varianten
und die Technologic der Schichtpanzerung seine
Offensiv- und Defensiv-Fihigkeiten und verbunden
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mit seiner Hochstgeschwindigkeit von 65km/h sowie
600km Reichweite ermdglichten ihm, selbst ein
Jahrzehnt spiter einer der besten Hauptkampfpanzer
der Welt zu bleiben.

AuBerlich konnte der A4 von fritheren Leoparden bis
hin zu A2 Variante durch die abweichende Turmkon-
struktion unterschieden werden. Auf der anderen

Seite gab es wenig, die A4- von der A3-Variante zu
unterscheiden, eine genaue Zuordnung konnte
manchmal schwierig sein. Der A4 hatte jedoch wegen
seiner Ausriistung mit der Panorama-Sicht fiir den
Kommandanten etwas groBere Abmessungen, daran
war er folglich zu unterscheiden. Zwischen 1974 und
1976 wurden 250 A4  hergestellt und an

Bundeswehr-Einheiten wie etwa die 10. Panzerdivisi-
on und die Panzerschule ausgeliefert. Sie dienten als
das Standbein fiir Dentschlands Panzertruppen bis sie
schlieflich von dem neueren Leopard 2 abgelost
wurden.

Le 11 juin 1963, la Bundeswehr, Armée de la
République Fédérale Allemande, convia environ 200
membres de la presse a I’école de I'arme blindée de
Miinster en Basse-Saxe pour leur présenter son
nouveau char de combat, le Leopard. A sa formation
en 1955, la Bundeswehr était principalement équipée
de chars M47 Patton loués ou vendus par les
Etats-Unis. I1 fut rapidement décidé de concevoir un
tank d’origine nationale qui répondrait au mieux 4 ses
besoins techniques et stratégiques.

Le premier Leopard de série sortit de I'usine Krauss
Maffei de Munich le 9 septembre 1965 et la produc-
tion atteignit un total de 3.680 exemplaires, 2.437
d’entre eux pour I'Armée Allemande. Les autres
furent acquis par de nombreuses nations dont les
Pays-Bas (468 tanks), la Belgique (334 tanks), la
Norvege (78 tanks), I'Italie (720 tanks construits sous
licence) et le Canada (114 tanks). Les quatre premiers
lots de production étaient ceux de Leopard d’origine
et de la version améliorée Leopard Al. Ils furent
suivis d'un cinguiéme lot (Leopard A2 et A3) et
finalement d’un sixiéme (Leopard A4). Les Leopard
Al étaient dotés d’un systeme de stabilisation du
canon, de chenilles avec patins caoutchouc rempla-
¢ables et un équipement leur permettant de traverser
des riviéres a gué. Les A2 étaient dotés d’une tourelle
moulée et d’une meilleure protection blindée, de
filires NBC (contre les armes nucléaires, bactériolo-
giques et chimiques) et d’un trés efficace systeme de
vision nocturne pour le pilote et le chef de bord. Le A3
avait une nouvelle tourelle soudée équipée de
blindage rapporté, montée sur la méme caisse que le
A2, Cette nouvelle tourelle était plus longue et offrait
1.5m’ d'espace intérieur supplémentaire a 1’équipage.
Le A4 fut la version finale du Leopard. Elle compor-
tait la méme tourelle que le A3 mais était équipée d’un
nouveau calculateur balistique hybride et d'un

systéme de contrdle de tir radicalement différent. Ce
dispositif offrait au chef de bord une vision infrarouge
panoramique tous temps pour détecter les cibles. Les
informations  étaient transmises au calculateur
balistique qui contrdlait le canon de 105mm L7A3 de
51 calibres. Le tireur utilisait un télémétre stéréosco-
pique Zeiss EMES 12 (1720mm, grossissement 16x)
doté d'un systéme de stabilisation optique pour
acquérir des cibles quelque soient les mouvements du
tank et pour vérifier que le télémétre laser n’ait pas
enregistré de faux reflets. Ce systéme sophistiqué
réduisait considérablement le temps entre
I’acquisition de la cible et le tir effectif et apportait
une amélioration colossale de la précision du tir.

D’un poids de 42,3 tonnes, les A3 et A4 étajent plus
lourds de 2,4 tonnes que les versions précédentes du
Leopard du fait des équipements supplémentaires.
Avec 3.41m, ils étaient également légerement plus
larges du fait des jupes latérales articulées. La
puissance était fournie par le méme moteur que les
versions antérieures, un V10 quatre temps compresse
multi-carburant refroidi par liquide MTU MBE838
CaM-500 qui développait 830cv 4 2.250 trs/min. Le
poids plus élevé faisait diminuer le rapport
puissance/poids de 1.,lcv/tonne qui passait a
19,7cv/tonne et accroissait la pression au sol de
0.04kg/cm? pour atteindre 0.9kg/cm?®. Cela aurait pu
affecter négativement la mobilité du Leopard A4 mais
elle fut en fait améliorée grice & l’adoption du
nouvelle transmission automatique. La transmission
GWS-2HR-A fournie par ZF Friedrichshafen
comportait deux leviers de sélection, un interrupteur
qui pouvait couper I’arrivée de puissance du moteur
en 1,5 secondes, trois témoins d'alerte de pression et
de température d’huile et un tableau de commande
informatisé. Cette transmission hydraulique avait
quatre rapports avant et deux rapports arriére qui

pouvaient &tre automatiquement sélectionné en
fonction d’un réglage effectué par le pilote. Le
contrile des mouvements en marche avant, marche
arriére et en virage pouvait facilement étre permuté
du mode automatique & manuel et les leviers de
sélection étaient automatiquement bloqués en place si
le tank se déplagait a plus de 6km/h ou si le régime
moteur dépassait 1.600trs/min. Ces caractéristiques
réduisaient la fatigue du pilote et accroissaient la
capacité de franchissement et 'accélération du tank
tout en réduisant sa consommation de carburant.

L’armement principal du Leopard était le canon de
105mm Vickers L7A3 de 51 calibres déja si
largement utilisé par les pays de 'OTAN qu'on
pouvait le désigner comme canen de char standard de
I’OTAN. 1l disposait aussi de deux mitraillenses
7,62mm. Lorsque le Leopard d’origine commenga a
étre produit en 1965, il était considéré comme un des
meilleurs chars au monde. Bien que I’armement reste
le méme sur toutes les versions, les améliorations des
systémes de contréle de tir et la technologie du
blindage rapporté du A4 augmentaient ses capacités
offensives et défensives et avec sa vitesse maxi de
65km/h et son autonomie de 600km, il restait un des
meilleurs tanks de combat du monde dix ans plus tard.
Extérieurement, le A4 se distinguait des Leopard Al
et A2 par sa tourelle différente. Par contre, pas
grand-chose ne le différenciait du A3 et une identifi-
cation précise peut parfois étre difficile. Cependant, le
A4 était légérement plus haut car équipé du viseur
panoramique pour le chef de bord, qui permet donc de
I'identifier. 250 Leopard A4 ont été produits entre
1974 et 1976 et ils furent déployés dans des unités de
la Bundeswehr dont la 10 Panzer Division et
I’école des blindés. Ils constituérent le fer de lance
des forces blindées allemandes jusqu’a leur remplace-
ment par les nouveaux Leopard 2.
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A CAUTION @Read carefully and fully understand the instruc-
tions before commencing assembly.

@When assembling this kit, tools including knives are used. Extra care should
be taken to avoid personal injury.

@Read and follow the instructions supplied with paints and/or cement, if used
{not included in kit).

@Keep out of reach of small children. Children must not be allowed to put any
parts in their mouths, or pull vinyl bags over their heads.

@®This kit contains pointed parts. To avoid personal injury, take care when
assembling and handling model after completion.

AVORSICHT @Bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen,

sollten Sie alle Anweisungen gelesen und verstanden haben.

@®Beim Zusammenbau dieses Bausatzes werden Werkzeuge einschliellich
Messer verwendet, Zur Vermeidung von Verletzungen ist besondere Vorsicht
angebracht.

@Wenn Sie Farben und/oder Kleber verwenden (nicht im Bausatz enthalten),
beachten und befolgen Sie die dort beiliegenden Anweisungen.

@Bausatz von kleinen Kindern fernhalten. Kindern darf keine Méglichkeit
gegeben werden, irgendwelche Teile in den Mund zu nehmen oder sich
Plastiktiiten Giber den Kopf zu ziehen.

@Dieser Bausatz enthalt spitzige Teile. Zur Vermeidung von Verletzungen sollte
beim Zusammenbau und bei der Handhabung des Modells nach der Fertigstel-
lung vorsichtig umgegangen werden.

A PRECAUTIONS @Bien lire et assimiler les instructions avant

de commencer I'assemblage.

@Lassemblage de ce kit requiert de l'outillage, en particulier des couteaux de
modélisme. Manier les outils avec précaution pour éviter toute blessure.
@Lire et suivre les instructions d'utilisation des peintures etfou de la colle, si
utilisées (non incluses dans le kit).

@Garder hors de portée des enfants en bas dge. Ne pas laisser les enfants
mettre en bouche ou sucer les piéces, ou passer un sachet vinyl sur la téte.
@Ce kit comporte des piéces pointues. Pour éviter les blessures, assembler et
manipuler le modéle terminé avec précaution.

.

RECOMMENDED TOOLS

@AE T 5T E /Tools recommended /

Bendtigtes Werkzeug / Outillage nécessaire =1

= .

+EZ8 (L)

+ES47i— (M)

EER (FZAFvIR)
Cement
Kleber
Colle

SRILFREEH
Synthetic rubber
cement
Synthetischen Kleber
Colle Cyanolite

=i=
E i Z (FUILF 3mm)
Pin vise (3mm drill bit)
Schraubstock (3mm Spiralbohrer)
Qutil & percer (3mm de diamétre)

ﬁ
(]

+ Screwdriver (large)
+ Schraubenzieher (groB)
Tournevis + (grand)

Zwit—

Side cutters
Seitenschneider
Pince coupante

GZ7hFCT
Modeling knife
Modelliermesser
Couteau de modéliste

Erawy b
Tweezers
Pinzette
Précelles

+ Screwdriver {medium)
+ Schraubenzieher (mittel)
Tournevis + (moyenne)

FhH—IW S
Scissors
Schere
Ciseaux

HIDfHcEBTAUPEFAV. DIA. €A77 T—
A RAFTF—T I ER DD EENTY,

*A file, abrasive paper, soft cloth and cellophane tape
will also assist in canstruction,

*Feile, Schleifpapiere, weiches Tuch und Tesafilm sind
beim Bau sehr hilfreich.

% Une lime, du papier abrasif, un chiffon doux et du ruban
adhésif seront également utiles durant le montage.

26907 Leopard Ad (11053516)
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TAMIYA

PAINTING

(ZEETBHI)
SWEOEETHSEDIZIRIECY, MkEERESH
WHTHERSTLEEL, RAERATIER>TS
SOEHEENTL &S, EERORFELPFIIEAHY
A—F A 7REOEI R AU TEELZ Y, /1—
FTAVISAY (BRECOTIHEBIELOEHE
B) &V AUENFEELET.

(EHOEH)
BEICRTSEFIVABREEBLTILEL, 75
EFIWBBRICRS v H—F. 7OUIR, T4
@5 v H—FHEH

OT/ULRER @IFALRER

FOBEHLBYET, BFAICE T vy A—REHKE
ETCRT AR ERELRRIEEY. TVUNR, ITF
ARENTHEEZELE Y. TLTREDOVIY
UZIPRAIANGEDE EERII T AIVERE
FERALET. COEFEEELNABLESvH—FEE
BT, TFAIVRERERLETOTREDS
TLIEEL

(=R TL—TOEE)
BOES>TWaLESR, AOEVHE THEAHE

T, ZEZTHWMEREH G LEICEEL. 20m<5L
BiELTZEEMEDHET. ATL—DEETIE
PLELABICED LT avavEmEDHEE
SIELTLIEEWY,. EETHMEVULEEYARELND

IEMEDFB LSRR TIOHTY T, lEDI
HEEABTARIOVE DM EWESIEELTH
Sl LET,

K AT L —BEREICHMENEERELLBAT
ELL{ERALTLEEL.

{RRFTOLID
BEEFWLESDENETAFFIF—FE>TL
FET. FRBRAF I TT—TRTH1r0F1 75
ETENWICHYEVET, T, Bofex A+
Ir—TELLIHEABRICBERTETHSERL
FT. T RIENTEEREHSRESICELFICT
LRSS LTLET L,

{FRYEBEEIZOWVT)
REAOBLRRICHVEDERFERESRIE
FEREOFICTFRYELT RN —TzrH—%,
BEVRATL—DISY R e ERREDHT
BLEXNTLES. L. ERE I THEUFED
EEICEWN b ETIToTLEEL,
(EREBIOEEICDONT)
EERPRERETHEFITHESTEERICARVIS
A R—EMEMNITEE V. BEDIFENESEET

PRIOR TO PAINTING

Remove all dust and oil from parts prior to painting. If
necessary, wash with detergent, rinse off thoroughly
and allow to air dry. Remove excess cement, fill in
and clean up joints and seam lines. Smooth surface
using a modeling knife and fine abrasive papers.
PLASTIC PAINTS

Standard plastic model paints, like enamels, acrylics,
and lacquers can be used in painting injection
molded models. Lacquer spray is recommended for
large areas and acrylic for small details. Use of
enamel paints are recommended for black-wash and
drybrushing, so as not to damage the base coat.
SPRAY PAINTING

For finishing large areas, the use of spray paints or
an airbrush will provide an even finish. It is recom-

mended to work on a clear day with little humidity.
Spray paint outdoors in a shady windless area, if
possible. Use a cardboard box, newspapers, etc.
to keep from painting other areas. Spray can or
airbrush painting should be done in one direction
only, and at a distance of about 20cm from the
object. Always give a light coat to the entire
surface and allow to dry, then repeat this
procedure two or three times for a perfect finish.
*When using spray or airbrush, carefully read and
follow the instructions provided. Never paint near
open flames or any other heat sources.
UNDERCOATING

When attempting to paint light color on darker
color plastic: first apply surface primer or white
paint, then paint color. When applying overcoat,

make sure the undercoat has completely cured.
PREPARING DIE-CAST METAL PARTS

1: Remove any excess metal with a file, being
careful to avoid damaging the parts. Open any
clogged screw holes using a pin vise if necessary.
2: Polish the metal surface using fine abrasives
(#1000) and prepare for painting using Tamiya
metal primer.

MASKING

When painting a curved or irregular border line,
roughly mask off the border area first. Then trace
the line with a pencil, and cut along this line using a
knife and remove the excess tape. Be careful not to
cut into the plastic surface. Press down the tape
edges firmly with your finger before painting.

VOR DER BEMALUNG -

Vor der Bemalung alle Staub- und Olreste entfernen.
Mit Spilmittel abwaschen, wenn nétig, griindlich
spiilen und an der Luft trocknen lassen. Uberflissi-
gen Klebstoff entfernen, Modell abspachteln und
Fugen verschlieBen. Oberflachen mit Modelliermes-
ser bearbeiten, abspachteln und schmirgeln.
PLASTIK-FARBEN

Normale Farben fiir Plastik-Modelle, wie
Emaillacke, Acrylfarben und sonstige Lacke sind
zur Lackierung von SpritzguB-Modellen geeignet.
Fiir groBe Flachen ist Lackspray, fiir kleine Details
sind Acrylfarben zu empfehlen. Die Verwendung
von Emaillacken empfiehit sich fiir Nachdunke-
lungen und Trockenmaltechnik, da hierbei der
Untergrund nicht beschadigt wird.

SPRUH- & AIRBRUSH-BEMALUNG

Bei der Bemalung von groBen Flachen erreicht
man mit Sprih- oder Airbrush-Farben eine glatte

Oberflache. Es wird empfohlen, an einem klaren
Tag mit geringer Luftfeuchtigkeit zu arbeiten.
Sprith-Farben, wenn maglich, drauBien an einem
schattigen und windstillen Platz verarbeiten.
Karton, Zeitungen usw. verwenden, um nicht
versehentlich andere Flachen mit einzufarben.

Die Bemalung mit Sprithdosen oder Airbrush sollte
nur in einer Richtung erfolgen und in ca. 20cm
Entfernung von dem Modell. Sprithen Sie auf die
gesamte Oberflache immer eine diinne Schicht und
lassen Sie sie troknen, dann wiederholen Sie diese
Prozedur zwei bis dreimal fiir ein perfektes Finish.
% Bei Verwendung von Sprith-farben oder Airbrush
die beigefiigte Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen.
GRUNDIERUNG

Falls helle Farben auf dunkleres Plastik aufgebracht
werden sollen: zu erst eine Oberflichengrundie-
rung oder weiBe Farbe auftragen. o
VORBEREITUNG DER DRUCKGUSSTUCKE

1: Entfernen Sie Gberstehende Metallstiicke mit einer
Feile, aber achten Sie darauf, die Teile nicht zu
beschadigen. Offnen Sie alle verstopften Schrauben-
I6cher, wenn notwendig mit einem Schraubstock.

2: Polieren Sie die Tamiya Metall-Grundierung mit
einem feinen Schmirgelpapier (#1000) und bereiten
Sie sie mit einer Grundierung fiir die Bemalung vor.
ANKLEBEN

Wenn eine Rundung oder unregelmaBige Linie zu
beralen ist, kleben Sie die Grenzlinie zuerst grob ab.
Dann mit einem Stift an der Linie entlang fahren und mit
einem Modelliermesser an dieser Linie entlang
schneiden und das iiberfliissige Klebeband entfernen.
Achten Sie darauf, nicht in die Plastik-Oberfidche
einzuschneiden. Driicken Sie die Ecken des
klebebandes vor der Bemalung mit dem Finger fest an.
Wenn Sie Klebeband auf eine bereits bemalte
Oberfliche anbringen mdchten, zuerst vergewissem,
ob die Farbe vollstindig trocken ist.

PREPARATION

Enlever la poussiére et |a graisse de toutes les
piéces devant étre peintes. Si nécessaire, les
nettoyer avec un détergent, rincer soigneusement
et laisser sécher. Eliminer tout excés de colle,
mastiquer et poncer les jointures et lignes de
moulage (papier abrasif fin).

PEINTURES POUR MAQUETTES PLASTIQUE
Les peintures pour marquettes plastique standard
de type enamel, acrylique et vernis peuvent étre
employées surles modéles en plastique injecté. Les
peintures en bombes sont préférables pour couvrir
des surfaces importantes. Les peintures enamels
sont recommandées pour les jus et brossages a
sec afin de ne pas endommager la teinte de base.
PEINTURE A LA BOMBE ET A LAEROGRAPHE
Pour peindre de grandes surface, les bombes
aérosols ou I'aérographe sont indispensables pour

assurer un fini parfait. Il est préférable de travailler
a I'extérieur par vent nul et a 'ombre. Installer les
piéces A peindre sur un carton, du journal... pour
protéger les alentours.La mise en peinture doit
s'effectuer en une seule direction et & une distance
de 20cm de l'objet. Appliquer toujours une légére
couche sur toute la surface puis laisser sécher.
Répéter ensuite cette procédure deux ou trois fois
pour obtenir un fini parfait.

Lire soigneusement les instructions fournies avec
I'aérosol ou I'aérographe.

SOUS-COUCHE

Lorsqu’une teinte claire doit étre appliquée sur du
plastique d'une teinte plus sombre, passer au
préalable une couche d'apprét ou de peinture
blanche. Avant d'appliquer une nouvelle couche,
s'assurer que la précédente est complétement
séche.

PREPARATION DES PIECES METAL

1: Enlever tout excés de métal avec une lime sans
endommager les piéces. Ouvrir tout trou obstrué
avec un outil & percer, si nécessaire.

2: Passer du papier abrasif fin (#1000) sur la
surface des piéces et appliquer de I'apprét pour
meétal Tamiya avant de peindre.

MASQUAGE

Lorsque la délimitation des teintes est imméguliére,
commencer par appliquer la bande-cache puis y
tracer la ligne de séparation. A I'aide d'un couteau de
modéliste, inciser la bande en suivant le tracé et
enlever la partie excédentaire. Veiller & ne pas inciser
le plastique lors de cette opération. Appuyer
fermement sur les bords de la bande-cache avant
d'entamer la mise en peinture. Lorsque la bande-
cache doit étre apposée sur une surface déja peinte,
bien s'assurer que la peinture soit parfaitement séche.

TECH TIPS _

(ERSROETJELY )
Cutting off parts

*EGIF v —EEOREICSHT. TLvRLICEVER,
JORkhyE—F1r 7 TENLICLET

*Cut off parts using side cutters and flatten using
modeling knife.

*Die Teile mit einem Seidenschneider abzwicken und
Grat mit Modellbaumesser glatten.

*Détacher les pigces au moyen de pinces coupantes et
aplatir avec un couteau de
modélisme.

T~ li
~J o

%

(RO FIHIBERER T 2)
Test Fitting

d—EGREERICEAESLETURR) #T. EHEOERR
hrehE T

“Attach parts temporarily to confirm cement position
prior to apply cement.

*Die Teile voriibergehend anbringen, um vor dem
Klebstoffauftrag die Kiebestellen zu erkennen.

*Fixer temporairement les pigéces pour s'assurer de leur
placement correct avant d'appliquer la colle.

PAINTS REQUIRED

TS-5 @+')—J K57 / Olive drab / Braun-Oliv /
(XF-62)  Vert olive
X-1 @7F5w#% [ Black / Schwarz / Noir

X-7 @L-vF /Red/Rot/Rouge

X-10 @A>#4) / Gun metal / Metall-Grau / Gris acier

X-11 @~0O—Lijbti— / Chrome silver /
Chrom-Silber / Aluminium chromé

XF-1 @73vhTF5y% / Flat black / Matt Schwarz / Noir mat

XF-2 @75 vhH71 |/ Flat white / Matt WeiB / Blanc mat

XF-56@ AR w55 / Metallic grey /
Grau-Metallic / Gris métallisé

XF-64@Lv 7572/ / Red brown / Rotbraun /
Rouge brun

ALAAT | anmard AA (11083848



@LEHLRHOMR., ERLIFBETOFICRBTARES
EhSH{IEEV. F—FEER. FESRELESBUE
Licig&icid, BEVLROGORFTEICTHEHBICIEE L,
b, BRI TEBSSNHEIE., MADIESIEHR
[Fal =47y b2 i = - 5 18
@HEFITHAICHHIAB EL RT. 2&0mNED
BATLIEEL,
@O+ v MolHEEAIZEENTVERA. 73RAFY
CREER (23 EA R ERICEEVRSEEL.
@EER. BEHIBT I/AFvI/BEMERL. 8
el +aEELTEE L.
@A vFIREFEBRTIRE. BTEETOAVEE
LT EEL,
CHOI—TIBEIETOI—I T, HEBLEE
&, SA—TEBFICLTIEEL,

@Study and understand the instructions thoroughly
before beginning assembly.

@®Read and follow the instructions supplied with
paints and /or cement, if used (not included in kit).
@Use cement sparingly and ventilate room while
constructing.

@®Remove plating from areas to be cemented.

‘ This mark denotes numbers for Tamiya Paint
colors. Refer to P5 for paints required.

@Vor dem Zusammenbau die
griindlich studieren.

@Wenn Sie Farben und/oder Kleber verwenden
(nichtim Bausatz enthalten) beachten und befolgen
Sie die dort beiliegenden Anweisungen.

@ Nicht zuviel Klebstoff verwenden (separat erhaltlich)
@An den Klebestellen muB die Chromschicht

Bauanleitung

abgeschabt werden.
‘ Dieses Zeichen gibt die Tamiya Farbnummern
an. Siehe 8.5 fiir bendtigte Farben.

@Etudier et bien assimiler les instructions avant de

débuter 'assemblage.

@Lire et suivre les instructions d'utilisation des

peintures et ou de la colle, si utilisées (non incluses

dans le kit).

@ Utiliser aussi peu que possible la colle et aérer la

pigce pendant la construction.

@Enlever le revétement chromé des parties a

encoller.

‘ Ce signe indique la référence de la peinture
TAMIYA & utiliser. Se référer a la page 2 pour les

peintures & employer.

@I B O TR RO NI TS 5(XF-62) CRELE T,

SRIS—VIEES VAT S~ (FF) EREMSTHERELET,

@When no color is specified, paint the item with TS-5(XF-62).
@Wenn keine Farbe angegeben ist, Teile mit TS-5(XF-62) bemalen.
®Lorsqu'aucune teinte n'est spécifiée, peindre en TS-5(XF-62).

#

Appliquer de I'apprét poul

Apply metal primer (sold separately) before pal ]
Zum Lackieren vorher (getrennt erhaltliche) Metallgrundierung auftragen.
ur métal (disponible séparément) avant peinture.

nting.

PAX 3 OBEHIIT
S : Pt
Aﬂ?lff?r?::g; "l'.ll!llilm‘i'n'u'.'.lllllllillmm'.':'.l'.llllllmn'l'l'l'l' W ﬂm MB11 @ MB13 @ MB16
Suspension MB2 x2 MB5xs MB8xs ~ x2 X8 X8
[ P AT S dEEICEE.
Torsion bar stay i *l:ote direction. aﬁ;ﬁ“

Halterung fiir Torsionsstabe YAuf richtige Plazierung achten.
Support de barre de torsion  #Noter le sens.

(BET7IvA2—)
Track tension adjuster

Kettenspannungs-Einsteller
Tendeur de chenille [

MB113m

FIvAR—2FT—
Adjuster stay

Einsteller-Halterung
Support de tendeur

*b—ai—Er—3
N=AT—|CIZDABRET,
*Insert torsion bar into groove
on torsion bar stay.

% Den Torsionsstab in die
Aushdhlung der Halterung des
Torsionsstabs einsetzen.
“*Insérer la barre de torsion dans

MB16 3m

k—iraziui—
Torsion bar
Drehstab

Barre de torsion

la rainure du support de barre de
torsion.

d ANV AT AR g T LEELIARET,
rinsert suspension arm into suspension housing.
#rDen Aufhéngungsarm in das Gehduse der
Radaufhangung einsetzen.

Irinsérer le bras de suspension dans le carter de
suspension.

*HANGI L FECATEELET
#rSecure suspension housing with screws.

% Das Gehiuse der Radaufhdngung mit Schrauben befestigen.

Y Fixer le carter de suspension avec des vis.

Suspension arm
Radaufhangung

BANav7—L0

Bras de suspension

Wannen-Unterteil
Caisse inférieure

AERIGERICERTTET.
Attach other side in the same manner.
#rDie andere Seite auf gleiche Weise anbringen.
*Fixer I'autre c6té de la méme maniére.

HANGD T

[

Suspension housing
Gehause der Radaufhéngungen (Jrom
Logements de bras de suspension
MB8 x28
[ (0
MB21 x14

BEAAT | mmemmend A A 442



TAMIYA

B TERERSROERY £ HROBEESHRILTR
Attaching lower hull parts ERAITEYDIES,
Anbringen von Teilen des unteren Rumpfes Apply synthetic rubber
Fixation des piéces de la caisse cement.

Kleber fiir synthetischen
Gummi auftragen.
Appliquer de la colle

inférieure MB11 am

i MB20 ‘@ H15 cyanoacrylate.
\® MB4 3x15m
Hm—% X
—(E—] 3 . =
2% g
N Y
C e
K _A‘\\\‘\\\ @Ttms
3 20mn /
o >

& MB9 2x8m
EEHRCAMFHIITET.

JFAttach other side in the
same manner.

¢ Die andere Seite auf gleiche
Weise anbringen.

[[WIEW MB11  MB20 x4
HFixer lautre coté de la —(lm==]|H10 MB4 x4 7 x4

méme maniére.

l AR w

MB3 x4 MB9 x14

2 qw I T IV —IN—OEWY T

Attaching shock absorbers

b AlEEMRICEHIITET.
ach other side in the same manner.

TOT—IOBRIBBLERA.  (avarFIv—Ii—)
Do not cement. Shock absorber

Einbau der StoBdampfer st 325'19'9 Seite auf gleiche Weise ﬁi::;';'ggﬁg_ StoBdampfer
Fixation des amortisseur “Fixer I'autre coté da la méme maniére. Amortisseur %
-
MB6 2x10m KIOMEYES. H49 H42

“*Make 10.

%10 Satz anfertigen.

Y Faire 10 jeux. = —
)
e

H50
FrHRvIAR
Gearbox
Getriebegehause
Carte
FrRvIAL
Gearbox
Getriebegehause
Carter

K3 MB6 2x10m

/9%\ B
MBi4zm  MB6 2x1om /g
¢

K3 @
*EDLSICRYUFFTET,
+Attach as shown. 0 =
% Gemap Abbildung anbringen.
*Installer comme indiqué.

MB13
3m

K3 2.:'“81 :

MB13 3m

(mmm () @ © MB16 sm

|
O b )
MB5xs MB6 x10 MB14x10 MB13xs MB16 x6 MB5 3xam/§ : &——MB5 3x6m

[r— AeaAnT | annard Ad (11052841 8)



@ (T FS—R1—Ibd *MB10% L hiAASEHT
Idler wheel [ Ly FEALET

Spannrad SBELTF % Remove hex wrench

Poulie-guide Hex wrench MB10 x1 after securing MB10.
Imbusschlissel “Nach dem Befestigen
Clé Allen von @310 der? Sechskant-
FLUFRIDENTCEL, S henel dhiohen:
“rHold the hex wrench in position. hexnle::;: g riss fixation
%Den Sechskantschliissel in der Position festhalten. sk Ul

“ Maintenir la clé hexagonale en position.

TLiEE MB10 zm

181 v 7 b
Rubber ring / Shaft
Gummiring
Bague caoutchoue F?'Lb‘:’iﬁ ic;l;se
upber rnng i
ey S wp
oy =5\l Bague
) caoutchouc
0
/ H17

* v T FORSEERDICLDHAIET,

/! *Firmly tighten on shaft flat.
MB17 *Auf der flachen Seite des Schaftes ~ — =
festziehen. -
H13 *Bloquer sur le méplat de l'arbre.
@l (FA FS—R1—ILY ?ﬁ#v/'? C {E—FRI—IL) *14EEVET,
e wrena Road wheel YMake 14.
Isdler Whedel Imbusschidssel Laufrad %14 Satz anfertigen.
pannrac Clé Allen *Faire 14 jeux.
Paulie=guide KLU FEEBENTLEL, Roue de route
“Hold the hex wrench in position.
+# Den Sechskantschlissel in der Position festhalten.
% Maintenir la clé hexagonale en position.
MB10 3m
JLiEE A2 JLinkE
Rubber ring JLEE8E Rubber ring
Gummiring Rubber ring Gummiring
Bague caoutchouc Gummiring =N = Bague
Bague Rubber ring caoutchouc
caoutchouc Gummiring

Bague caoutchouc

m
MB10 x1

H13

RA—IL DRI AFIF
Attaching wheels
Einbau der Rader
Fixation des roués

MB8 x14

K7 FOESFEEZICLSD
AHET,

FFirmly tighten on shaft flat.
*Auf der flachen Seite des
Schaftes festziehen.
HBloguer sur le méplat de
l'arbre.

o 2907 Leonard Ad (11053518)



(ram) (=v FH—F)
o Tool box Mud guard

Werkzeugkiste Schmutzabweiser
Caisse a outils Garde-boue

e U INRIVDEIIT
Rear panel
Heckplatte r;;‘\g

Panneau arriére
G40

W&
Gi2 / H44 5\\F
p \'{ G38
H6. / H44

47 NI LOERY MB12 2m

Attachi | ~ P
O o S fm o=

Fixation du panneau Rear stay MB5xs MB7xs MBI12xs MBI xa

arriere Hintere Halterung
Support arriére

MBS MB7

3 X 6mm

ERGERBICESLTET.

ttach other side in the same manner.

ie andere Seite auf gleiche Weise anbringen.
"k Fixer l'autre c6té de la méme maniére.

"~ ag907 1 eonard Ad (11053518)



H51

AHOIRY

Barbotin

@ Q"‘“hi"ég tbF:G“S RFO%5y bRA—IV AB i ?*k
n_atlen- Inbau : Drive sprocket K?tft;e
Mise en place des chenilles Kettentreibrad Chenille

* FSAI—EIRL A F TS
TIwAA—ZMHEL. @HD

T Me

O

MB15

x2

it

*YIUEMIET,
“* Remove.
*Entfernen.
*Enlever.

33X 6mm

“Make holes.
*Lécher bohren.

Coque supérieure
(face interne)

mB5—

VRV E T (3mm)

{R» H4 G24
X1 ==

bs /% ) %
H5 G25

*Percer des trous.
MB5 3x6m J e

JOv kAT —

Front stay

Vordere Halterung
{Zzaxvrs1k) Support avant
Headlights
Scheinwerfer —
Phares

€Ly
H4 G23
H5

b

[k
ii!!ﬂﬂﬂﬂi'

MB5 x2

= © (©

MB7 xa MB11 x2 MB14 x3

RF04w bhr—Ib AB ) MB15x10m WUEHEBLET.
E;l;: :3:;:}1 :Tighten track tension.
Die Kett
Barbotin = H7 ==E[| fesmehe:nspannung
@ *Tendre la chenille.
H{F LEPOEHIIT Pr
m Upper hull inside MB7 2xemn MB14 MB7 2x6m :ﬁ,q \&ksa;f]sss-f. (3mm)

Wannen-Innenseite S *Lﬁir?er%gh;en.

HHIUEIYET,
% Remove.
*Entfernen.

Y Enlever.

®
C3 3¢

*Percer des trous.

Upper hull
Wannen-Oberteil
Caisse supérieure

4N
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@ (vu—=—5ovF) (TR#) :ﬂ?gg Y. v o25—) :iﬁfg Y.
Gun cleaning rod Tool box e Side mirror e e
Kanonenreinigungsstab Werkzeugkiste iﬁ:i'fetzz?gﬂi':t'gm' Seitlicher Riickspiegel Iﬁasi;tzz?gﬂi':t'ge"'

Ecouvillon Caisse a outils Rétroviseur lateral

G32

XF-1 H19

H12

; H16
G31 MB19 x2

Attaching upper hull parts (left) XF-56 =@ G44
Anbringen von Teilen des oberen Rumpfes (links)
Fixation des piéces de la caisse supérieure (gauche)

@ ERIEG EERERROEY 11

XF-56 @ G18
H22

Attaching upper hull parts (right)
Anbringen von Teilen des oberen Rumpfes (rechts)
Fixation des piéces de la caisse supérieure (droit)

@ ARIEE CEPERRDEY T

H40 H40

EmMAva
Metal mesh
Metallgitter
Grille métallique

G4 I— ’
xr-56 Gl14 ‘.G1 G28 e ‘X‘F—SE

XF-56 XF-56

a4 32007 1 annard Ad (110628418Y



(AL H—F 30D
Searchlight
Suchscheinwerfer
Phare de recherché

C

{Fas)

Gun barrel
Kanonenrohr
Fit de canon

é\\g H43 _ T

3®Haz  x

(TS ELR)
Gun barrel base
Aufnahme fiir das Kanonenrohr
Embase de canon

D20

D22
IR Wm
- s

1 —
) H46 {w
> 1z 4 4 -

B TERDMEIIIT
Turret bottom
Turm-Unterteil

Base de tourelle

[16

R8EHOLER/LEEA,
o not cement H28 to H29.

H28 nicht an H29 festkleben.
“Ne pas coller H28 a H29.

l‘||IIIilililmﬂ'.ﬂlliIIlﬂml'.'.llllllIlmmﬂ'd'.l'
MB2 x1

i‘ummm‘ MB5 x2

!:1511

@ MB13
2

@ MB16
*1

38

F* AT EY E
*Remove.
*Entfernen.
*Enlever.

MB11 % MB13 am
3mm

.

H28

(/ H29
X

7+

MB2 A

3X27mm
A—LwkUzs
Turret ring
Turmring
Bague de tourelle

MB5

Fatg FEROAAFHFIIT 1
Upper turret 1
Turm-Oberteil 1
Tourelle supérieure 1

(= Eo% o SAVE O
Commander’s hatch
Luke des Kommandanten
Trappe du chef de char

*HIUEVE T,
Y Remove.
*Entfernen.
*Enlever.

EZ—lX1F
Vinyl tubing
Vinylschlauch
Tube vinyle

s
Turret
Turm
Tourelle

H31

20T | asnard Ad (11053518)
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FatE FERDEEIIIT 2 D31
Upper turret 2
Turm-Oberteil 2
Tourelle supérieure 2

(m—g—xnwsy D37
Loader's hatch

Luke des Ladeschiitzen
Trappe du chargeur

. —I

FrIIR

Canvas cover
Segeltuch-Abdeckung
Protection en toile

(RE—IT1AFY—Tv—)
Smoke dischargers
Nebelwerfer
Lance-fumigénes H55

s, i
ote on. ote direction.
*, ichti i . * .

Aurichtige Plazieungachten.  [[[|  [[[ W\ W] kAut richige Plazierung achten ¥/ S e [ il

Anbringung der Maschinengewehr-Ringhalterung
Fixation du rail circulaire de mitrailleuse

Bl —IL Oy i
Attaching machine gun ring mount I
— MB18 x2

(O—s—mElEHL—IL)

Loader’s MG ring mount
MG-Ringhalterung des Ladeschiitzen
Rail circulaire de mitrailleuse du chargeur

Ha2—Gd

H35 52
H34— < léﬁ/

—

D29

(A= S—BEHL—IL)
Commander’s MG ring mount
MG-Ringhalterung des Kommandanten

A o
-]
3 Has—& H32

59D10 H3 (RY H31

-~ aAcAnT | annard Ad (11082841 8)



{FAvv—O—7)
Tow cable
Zugseil

Céble de remorquage

*2EEVET.
+*Make 2.
2 Satz anfertigen.

% Faire 2 jeux. &=
String
-l Fieai
Ficelle
H25

= D36

{Zavkzz4—)

TAY—0—7 @= XF-56

(i)

Machine gun
Maschinengewehr
Mitrailleuse

N\
‘ (=]
W_ H25

D40
\

Installation de la caisse supérieure

K7y oI TEEET.
“*Attach end of tow cable
to the hook.

% Das Ende des
Abschleppkabels am
Haken festmachen.
FrFixer 'extrémité du
céble au crochet.

Front fenders
Vordere Schutzbleche
Garde-boue avant
D15
x-10
{Ly
a8
29 D41
Efk LERODERY {1 *OTVH—F, O—H—AEB5H OBBL —ILICRY I ET
Attaching upper hull _- *Attach machine gun onto either ring mount.
Anbau des Wannen-Oberteils “#Das Maschinengewehr an einer beliebigen Ringhalterung festmachen.

% Fixer la mitrailleuse sur un ou l'autre des rails circulaires.

K EZ— b TERUHTET,
#Attach vinyl tubing.
*Vinylschlauch anbringen.

* Fixer la gaine vinyle.

*ERLESICERYTET
JrAttach other side in the
same manner.
Y Die andere Seite auf
leiche Weise anbringen.
Fixer I'autre coté de la
méme maniére.

(hmm mes 2

APPLYING DECALS

(RZA FR—2DIYH )

DIE W= ENTETHVAEET,
@I—oEHDERIIOBMELEULLTIS 2LV
E0HDOLICEEET.

PEENOBLEFETHESL. MaIEICI—7ER5
A FERTEFIVCBLTIES L,

@HEIeP LkEDFTI—/ERSLELSS, EEL
WMuBICFSLET,
OPhShWHETI—YOARAlOREESLHLE
B5. BLOFBEINCLTKAEEVET.

DECAL APPLICATION
(1)Cut off decal from sheet.

(@Dip the decal in tepid water for about 10 sec. and
place on a clean cloth.

@Hold the backing sheet edge and slide decal
onto the model.

@Move decal into position by wetting decal with
finger.

(5)Press decal down gently with a soft cloth until
excess water and air bubbles are gone.

ANBRINGUNG DES ABZIEHBILDES
(DAbziehbild vom Blatt ausschneiden.

(2)Das Abziehbild ungefdhr 10 Sek. in lauwarmes
Wasser tauchen, dann auf sauberen Stoff legen.
(3)Die Kante der Unterlage halten und das Abzieh-
bild auf das Modell schieben.

(@Das Abziehbild an die richtige Stelle schieben und
dabei mit dem Finger das Abziehbild naBmachen.

(5)Das Abziehbild leicht mit einem weichen Tuch
andricken, bis (iberschiissiges Wasser und
Luftblasen entfernt sind.

APPLICATION DES DECALCOMANIES
(1)Découpez la décalcomanie de sa feuille.
(@Plongez la décalcomanie dans de I'eau tiéde
pendant 10 secondes environ et poser sur un
linge propre.

(@)Retenez la feuille de protection par le cété et
glissez la décalcomanie sur le modéle réduit.
(@Placez la décalcomanie a I'endroit voulu en la
mouillant avec un de vos doigts.

(&Pressez doucement la décalcomanie avec un
tissu doux jusgu'a ce gue I'eau en excés et les
bulles aient disparu.

aean7? | aonard Ad (11053518}
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PAINTING

{LAriib MAADEED

1970 DT Fr VBB EOMEL, LHEFDONATO
EEMORERETHAA T FSJoE—a%
BAELELTWELRE, 1974FH0 51976 F I TE
EXhizLA4/\VMALRRTY. TH/HISEIEHR
ThiziEh ) oEHEIE. £mlct)—7 F> 7ot
BESMENTOE L. TOH., 1980F K5k
NATOEDFHEBERE LT U—20, TS50 TS oD
3EREICEBEINSET. cOBEBEELFELN
B ELf. #ERPIE, EERESMoEsE
I EIIERICREYHS— - THAIVER. 7oL
ZFHE. AT —FEROBESTHETRLTHVET. /N
vhr—U0OXHE. MiEDASAMLREDREICLT
<TEEL,

Leopard A4 Painting Guide

In the 1970s, the Bundeswehr's tanks were painted
in NATO's standard scheme of overall Olive Drab,
and the Leopard A4 produced from 1974 to 1976
was no exception. This one-color scheme
remained until the mid-1980s, when NATO adapted
the three-tone Green, Brown, and Black camou-
flage pattern as the new standard. Refer to the
instruction manual for Tamiya Paint colors when
painting the accessories and detailed parts. Also
use the package illustration as a reference.

Leopard A4 Lackieranleitung

In den 1970ern waren die Panzer der Bundeswehr
nach NATO-Standard insgesamt in einem Olivton
lackiert, da machte der zwischen 1974 und 1976
hergestelite Leopard A4 keine Ausnahme, Dieses
einfarbige Schema blieb bis Mitte der 1980er, als
die NATO das neue, dreifarbige Tarnmuster in Grin,

Braun und Schwarz als neuen Standard
Ubernahm. Beachten Sie die Bauanleitung
beziiglich der Tamiya-Lackfarben beim Lackieren
von Zubehor und Details. Auch die Darstellung auf
der Verpackung kann als Anhalt dienen.

Guide de Peinture du Leopard A4

Dans les années 1970, les tanks de la Bundeswehr
étaient entiérement peints en vert Olive Drab, la
teinte standard de I'OTAN. C'était le cas des
Leopard A4 produits de 1974 4 1976. Cette teinte
resta en vigueur jusqu'a 'apparition au milieu des
années 1980 du nouveau camouflage standard
OTAN vert, brun et noir. Se reporter a la notice de
montage pour les références de peinture Tamiya &
employer sur les accessoires et autres détails.
Utiliser également les illustrations de la boite
comme références.

N’Ffljﬂéﬂa ----------------- B8, C2, C4,C5,C7,C10,
Nichtiran.manden. H56| H57: H58,
Non utilisées. K1, K2

MARKING

veeeees. (EBE293BE KB 2FNBRFRIRE )
2nd Company, 293rd Panzer Battalion

El ...... .. (EB3043RE AR 3PBAFRIREIE)
3rd Company, 304th Panzer Battalion

TS-5 (XF-62)

TS-5 (XF-62)

-+ (5) MY-458273
[E--- @ PY-836 217

415
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EWJ:EB...X‘] $¢$‘FE‘; ...... X'l mﬁ --------- X‘j z—:,.{ I-’?—'?-X1
P ART S Upper hull 19333126 Lower hull 14005003 Turret 19333127 Decals 19493144
Wannen-Oberteil Wannen-Unterteil Turm Aufkleber
Caisse supérieure Caisse inférieure Tourelle Décalcomanie
b= 32— AT = X2 A—Low LS e K £ 77 At CEELELEES ¢ | B v X2 O—5—-+-X3 T Ereg--v-----X32
Torsion bar stay 14305004 Turret ring 10115307 Canvas cover 19005019 Track 19403140 Roller 10115307 Rubberring 19405049
Halterung fir Torsionsstébe Turmring Segeltuch-Abdeckung Kette Rolle Gummiring
Support de barre de torsion Bague de tourelle Protection en toile Chenille Roulette Bague caoutchouc
(EBNGE) 7\_7!2!‘5‘"3‘ kA=l Are- X2 HAA U g T —l
Metal Parts Box Drive spracket Suspension arm
Metallteile-Schachtel Eetimntrolbme Radaufhingung
Boite de pidces métalliques i Bras de suspension ---X14
@ @ 15415002
‘ A70%w bRA—Il B---X2
Drive sprocket
FORAG—AF—---X2  HRAINTI4----X14 18405047 Kettentreibrad
Adjuster stay 19405047 Suspension housing Barbotin
Einsteller-Halterung Gehause der Radaufh&ngungen 19403142
Support de tendeur Logements de bras de suspension
BBAY e X1 OV RF = X1 U AF—---X1 181Mm 4 boeeess x1 FrHy SR L----X1 FrHy S R----X1
Metal mesh 19405050 Front stay 19403144 Rear stay 19403144 Shaft 19403144 Gearbox 19403145 Gearbox 19403145
Metallgitter Vordere Halterung Hintere Halterung Achse Getriebegehduse Getriebegehause
Grille métallique Support avant Support arriére Axe Carter Carter
(A BLE85EY) 19403101 REAELF (1.5mm) «---X1 BT X1 EZ—ibd i 7 (60mm) ---- 1 TAF¥—0—7F (700mm) ---X1
Metal parts ba Hex wrench Wrench Vinyl tubing String
pa g Imbusschiissel Mutternschliissei Vinylschlauch Leine
Metaliteile-Beutel Clé Allen clé Tube vinyle Ficelle
Sachet des pigéces métalliques
i IX6mALE R 7~ 3mmFw b DT RARwI—
- RPN ¥
'IE'I:rsi;r;:-I bfafr( " Umm Screw MB11 Nut Shaft stopper
Drehstab Schraube - x13 Mutter Wellen-Anschlag
Barre de torsion MBS x24 Vis Ecrou AfREd axd
Ssc10radiEtst (rmmmmm  2X10mAER MB12 2m3k RFUDT
ot Screw @ Nut - Coil spring
Screw MB6 x10 Schraube %8 Mutter Spiralfeder
Boasube Vis Ecrou MB18 x2 Ressort hélicoidal
MB1 x2 Um 2x6mALE R @ MB13 3mm\3'y*‘h/4r— Ny O=Z5—A7—
Screw asner MB19 )
S ] x2 M rt
I]mmmml.unmm'.mml|||||m'.'.'.'.muum MB7 x11 Schraube g Bellagettiaiba " Spiegel-Hafterun
Vis ondelle Su| gu:nrt de rétr \.ﬂ
MB2 x3 3X27mhER . PP oVisalr
Screw mem 2x4mmALE R @ MB14 2m7»v—
Schraube Screw %13 Washer . . MB20 x4
Vis MBS xs0 Schraube Beilagscheibe S X
Vis Rondelle TAFES—=2vT7F
S Idler Shaft
- w mim. Y= Spannwelle .
MB3 x4 3 inmé};ii ﬂm zxsmia; ; n/;sf:;ir; @ MB1i5 ggggrgs :ﬁ;g:’ Axe de poulie-guide
Schraube Schneidschraube X2
Vis MB9 x14 Vis décolletée Rondelle ressort MB21 x1a
3X15mmALE R mmj 3X3mn R MB16 3mATU»TTvirv— ALy TRT VT AT~
gcraw i ﬁru&: screr:v " i gpring v\;laslger Il:—fshaped sBuppcrt
chraube adenschraube ederscheibe ~férmige Befestigung
MB4 x4 Vis MB10 x2 Vis pointeau Rondelle ressort SupportenL
O (BEREDTHIDE)

HEROHARBBMOEEHRICTFOUAFEEE(C
ITEMBES. R5—ib, B4, Bad. fRI—F &
B|EATTRAIEETL, RAAMEFMBICIZ S BET
SHEEMEVIEE, OEES-00810-9-1118. MAE
% () 2EVTHEIRALTEE L.

@ (&I THEE)
W=y CMA TR =FEE (3158) £ogEL
fefeirnig, BETEhiFF—L_—JRURES |HIck
AHTEMNEEBRHWELET,
BUREYH—FOTHIREE)
AEVH—FECHHEOEE. AECisESmbEA
OO |EFELLEAVET, CEXEBEE IR —
L= BZFNLET,

ZREEEERICDLT

For use in Japan only!

*BmEE{LEY,. ZhL:
HlE. CORATFvH—H5
hirhXE2T—4—EXER
ETTEXWEEHEY. £
fe. MHAZRZT—H—ER
ICEFECENTAESR. A
ROBFETTEXTECEN
TEET, FLUIEHDAR
T—H—ERFETERLED
BLIEEL,

L UEPR)  T422-8610 MR BEFG-T
: BASHEIY HRZI—HY—ER !
HsMUebemESES) »W054-283-0003
: == 03-3899-3765 (mm~amiEe)
| MREA/TE P8:00~20:00 k. . REAPE:00~17:00

P HRRET—H—E AT FLR) :
http://tamiya.com/japan/customer/cs_top.htm

AFTER MARKET SERVICE CARD
When purchasing replacement parts, please take or send this

HAS TR RN s
I 024265 0001, 53 3898 I7HA- P05 1E2TTED
e T

: ' HWEY LANIVE 14

(T“f 1711‘({ T‘b) ITEM 36207 form to your local Tamiya dealer so that the parts required can
—_—, - e : oy be correctly identified. Please note that specifications,
*iliE20104F1 L AREDLOTE, PEHELETLABMENHDET. availability and price are subject to change without notice.
il BLAME  FEEE ARI—F Parts code ITEM 36207
o<t 3= FETE R RET TR RET R PR 1,491 (14207 19333126 198331261+ ++sesrretaerssreitanitertanatiinias Upper Hull
ik . ( 740M) 19333127 19333127 v enrurrrrtentarn st Turret
(5,400F3) 14005003 14005003+ + vt remrasurusnstansuensnsianrnananss Chassis
{ 'a20/) 10005212 1000521 2- <<= == ssxeemranraras -+A Parts (1 pc.
{ 420/ 10005213 JOD052TBs v errerrarvrnrrnrnsissiasriasinsinvraniiy Parts
(1,4209) 19005018 19005018 ===+ +ovrereesnsaressentantaniansineianns C Parts
DIA—Y{F+ VISR EG)- (1,440/) 19005019 100501+ v +o v rasrerersraeresrseneiatiniieeaenss D Parts
GIf— W reaeranaananans (1,060F9) 19113022 19113022+ -+ === e wmrmrmmeamaa s aaaaas G Parts
HIS— " (14) === emmemee .. (1,46073) 10005214 10005214 cvvrevrenrsrannerannns *+**H Parts (1 pc.)
KIS— W (R Faw Feeeerreenees { 4207 10114003 10714003+ wrenrrrrreranresaranee. -K Parts (Poly Caps)
G—Lew pAT, O—T—rrerenee- (1,450 10115307 TIIEB0T s s ransip s ninbarssbnnrdssgans Turret Ring, Rollers
BHOES)-e (8,000F4) 19403140 194031400 i viiesisanvd e Track Assembly Bag
SYRE e (2,620F%) 19403141 19403141 -+ +=vvseersernrarastntaniacaenes Metal Parts Bag
A704y bERA —IVABIES) - ( '980m) 19403142 19403142:c+=+urerrerrsnreraeriinneians Spracket Wheel Bag
=2 3 —AF (1K) { 840F) 14305004 14305004+« + =+ vrerrsrsnsasarnananss Torsion Bar Stay (1 pc.)
AN 2T =L@ v { 440/ 15415002 15415002 s ws e nes sy R et vamaia i Suspension Arm (1 pc.)
HANI T T 4\ T ¥+ A2 =2 7= (1B 1,540/ 19405047 19405047 - - « + Adjuster Stay (2 pes.), Suspension Housing (14 pes.)
70y FAF—, UVAF— 7 { B40F3) 19403144 THOF 4 earvnrasrarrasrnmacirnninas, Hull Mount Stay Bag
FAH w2 ZA(L-R) - (3,760 19403145 18403145-- bled Gear Box (L & R)
LGB e {1,180F7) 19405049 19405049- - -Rubber Ring Bag
s BMA YD ( 340F9) 19405050 18405050 <z sxhasisunarassinmanassabasnisnaanrsyns Wire Mesh
www.famiya.com RS FT—gr-vmnina { 9507 19493144 19483144+ e v rnrrsrsroreratanie et Decal
Enaﬂ ......................... {1,120 11053516 E Rk L R ) Instructions
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