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SERIEN TURM

In order to counter the increasing threat of Russian tanks during the latter

part of the Second World War, Germany began development of a new
heavy tank in February 1943, Officially designated the Panzerkampf-
wagen VI-B Tiger II, but better known as the King Tiger, it featured thick
armaor and a powerful main gun. Henschel and Porsche, who had prior ex-
periances in the manufacture of heavy tanks, came up with rival proto-
types incorporating different turret configurations. After trials, the Hen-
schel design was adopted for production. The King Tiger carried the Type
43 L71, 88mm high velocity main gun which was capable of penetrating
170mm thick armor plate at a distance of 1000 meters. Auxiliary arma-

Um der steigenden Bedrohung durch die russischen Panzer in der letzten
Halfts des WW I zu begegnen, begann Deutschland im Februar 1943 mit
der Entwicklung eines neuen, schweren Panzers. Offiziell nannte man ihn
Panzerkampfwagen VI-B TIGER II, aber besser bekannt war er unter
dem Namen KONIGSTIGER. Er besal eine dicke Panzerung und ein star-
kes Hauptgeschitz. HENSCHEL und PORSCHE, welche bereits erfah-

rung mit der Herstellung van Panzern hatten, brachten eigene Prototypen
mit verschiedsnen Turm-Formen heraus. Nach mehreren Tests wurde die
HENSCHEL-Konstruktion zur Herstellung ausgewahit. Der KONIGS-
TIGER hatte ein Typ 43 L71, 88mm Hauptgeschiitz, welche bei einer Ent-

Pour contrer I'efficacité croissante des chars d’assaut sovistiques a la fin de
la 2&¢me Guerre Mondiale, I'Allemagne commenga le développement d'un
nouveau char lourd en février 1943. Officiellement désigne Panzer-
kampfwagen VI-B Tiger I, mais plus connu sous le nom de Kdnigstiger
(King Tiger), il &tait doté d'un blindage épais et d'un canon trés puissant.
Henschsl et Porsche, deux sociétés qui avaient |'expérience de la
fabrication de tanks lourds présentérent des prototypes rivaux incorporant
des configurations de tourslle différentes. Aprés essais, ce fut la proposition
Henschel qui fut retenue pour la mise en production. Le King Tiger recevait
un canon principal de 88mm type 43 L71 & haute vitesse capable de percer

'“”' H, FAvWEREEx 2244
BRIz m L E L, ERIZ2e 5

=¥ A A —1ETE
B B AN (Sdkz-182)

c"}'- SIS ORHETHA A S 4 Lo E AR L Lo
EEAL, B L JAFEE A 50mm, (I AE0mmiZ s L B iRl
HEEIICIXIZERILLDEL - TnE Lz, Floxr e i

—EOEAOMANHE = £ o7y oy - HL230-PR0OFITHI S A7 A 2

TR SRR TR ORI S e 2 B TR0 &
DFE L7z, LEEs 47— T8 LR LRSmmd A i,

S L TIOfE~E 2 5 10mb S 723 MM fa & 3

HlA T, 1000m DS TREIZI -2 1 T0an > 2R+ Hin
TEIRNERF--TvrE LAz, T, mER

HEEFTL 2w TR, E L
0793 1993 TAMIYA

135 298Y~3=F27S)=XNOIB4
Y EREF/ T2~
ATz Fa)

ment included two 7,.92mm machine guns mounted on the front hull sec-
tion and on the turret. The extremely thick armor on the turret front meas-
ured 185mm and 88mm on the side panels. Fower for this massive tank
was supplied by a Maybach HL230 P30 V-12 cylinder, liquid cooled en-
gine, producing 700 horsepower. The King Tiger went into mass produc-
tion at the Henschel factory beginning August 1944, following the delivery
of the last Tiger I tanks. Although the tank possessed advanced technolo-
gy and sophistication, only 430 units incorporating the Henschel turret
came off the factory line, and less than 500 total were ever available for
combat.

nung von 1000m 170mm dicke Panzerplatten durchdringsn konnts. Zu-
satzliche Bewaffnung waren zwei 7,92mm Maschinengewehre auf dem
vorderen Wannenbereich und auf dem Turm. Die extrem dicke
Panzerung auf dem Turm war 185mm dick und die Seitenplatten 88mm.
Der Antrieb erfolgte Gber einen MAYBACH HL230 P30 V-12-Zylinder, flls-
sigkeitsgekihiten Motor, welcher 700PS erzeugte. Der KOMIGSTIGER
wurde ab 1944 bei der Firma HENSCHEL in Serienproduktion hergestellt.
Obwohl der Panzer neueste Technik besaB, wurden nur 430 Stiick davon
produziert, und nur weniger als 500 Stlck waren insgesamt fir Konflikt-
Einsétze verflgbar.

des blindages de 170mm & une distance de 1000 métres. L'armement
auxiliaire consistait en deux mitraileuses de 7,92mm installées a 'avant de
la caisse et sur la tourelle. Le blindage de tourelle était extrémement épais
(185mm sur la face avant, 88mm sur les cdtés). Le King Tiger était propulsé
par un moteur 12 cylindres en V Maybach HL230 P30 refroidi par liquide
développant 700 chevaux. La production en série & I'usine Henschel débuta
en aolt 44, suits & la livraison des derniers Tiger I. Bien que ce char dispose
d’une technologie avancee et d'un haut degre de sophistication, seulement
430 exemplaires & tourelle Henschel sortirent des chaines et meins de 500
en tout furent utilisés en unités.
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¥ Study the instructions thoroughly before as-
sembly.

* Use plastic cement and paints only (availa-
ble separately).

*Use cement sparingly and ventilate room
while constructing.

%Vor Baubeginn die Bauanleitung genau
durchlesen,

#Nur Klebstoff und Farben fiir Plastik verwen-
den (separat srhaltlich).

*Nicht zuviel Klebstoff verwenden. Der
Raum sollte beim Basteln gut geliiftet sein.

wBien étudier les instructions de montage.
*Utiliser uniguement une colle et des
peintures spéciales pour le polystyréne
(disponibles séparément).

*Utiliser aussi peu que possible la colle et

aérer la pidce pendant la construction.

* FTEOITRZ=EBLTTFEL.
% Tools required
“rBendtigtes Werkzeug
“Outillage nécessaire

ERE(FSAF v 7H)
Cement
Kleber

Colie
zosim g
s

Side cuiter
MMnge
Pince coupante

F47 =
Modeling knife
Modelliermesser
Coutesu de modéliste

* +FSA = A F=TbAE TR0,

+Cellophane tape, + screwdriver

*Tesafiim, + Schraubenzieher

“Ruban adhésif, tournevis +
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TS-1 @LwF7F 57> | Red brown / Aotbraun /

X564 _Fouge brn

152 @ 5—2%U—: / Dark green / Dunkelgrin /

XF-51 Vert foncé -

TS-3 @ 5¥—2-{xo—/ Dark yellow / Dunkelgelb /

T5-46 @ 57 F4:>-F/ Light sand / Hell-Sandfarben /

Sable clair

X0 @ H>AFn 1Gun metal / Metali-grau |
Gris acier

X8 @ «i70X7 57 | Semi gioss black |
__Sexlengiunz Sohesuz [ Nokrsaling
XF-1 @ 7?5+ b75-2 | Fiat black | Matt schwarz |
. Now mat
XF-2 @ Z75»FE7CF | Flat white | Maft weiB |
__Bancmal e
XF-15 @ 75»FZLv»i-a [ Flal fiesh [ Fleischfarben/

matt / Chair mate
XF-56 .f?’{:;ﬂ%ﬁ!%lﬁlc grey | Grau-

ns

XF85 @ g-‘r—;b}'?:vf' { Field grey / Feldgrau /
ris

YRR ar QBT
Suspension arms
Radaufhangung
Bras de suspsension

Coqua inférieure
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Ny pA—FT 4T ELET .
“* Apply Zimmerit coating to shadad areas, rafer-
ring to page 9 and 10.

+Zimmerit-Beschichtung auf schraffierte Fla-
chen auftragen, siehe Seiten 9 und 10.

H*Appliquer du revétement zimmerit sur les
zones ombrées, en se référant sux pages 9 et

10.
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| Make sure that every
[madwheelmntadsme

ground.

FA—=ND{H=T
Wheel assembly
Rad-Einbau

Assemblage des roues *AlX101ll. BIXBEIEY 2T

s Make 10 for A and 8 for B,
*Von A 10 und von B 8 herstsllen.
#*Faire 10 ensembles A et 8 ensembles B,

{Aa—=Fka—n)
Road wheel
Laufrad
Roue de route

{AY

{FSA47 2704w
Drive sprocket
Kettentriebrad
Barbotin

A0

Idler wheel * 2EEET
T
i i machen.
Roubo-guid *Faire 2 Joux.
A 1\2 EUE S
Poly cap
KunststoH-Nabe

{FPAFZ—hA—JL}

~ Piéce de jonction




T —LOBRYFT
Attaching wheels
Anbau der Rader

TAFF—hf—N

*O—FRA—ABLRRENF'DYIT.ATE
AREZANFEREINRLYET,

“rNote sides of road wheel B. Projected center hub
faces outside.

“Baachtan Sie die Seiten des Laufrades B. Vorsprin-
gende Mitteinabe nach auBen.

“rioter le positionnement des roues de route B. Le
moyeu central proémi est & 'exté

K347 2704t
Drive sprocket

Kattentriabrad
Barbatin
HTE WY1
Attaching exhaust (DarrdD{HI-T)
Auspuffrohr-Anbau Jack
Fixation des échappements Ereibwarriwtung
c

(HRBFD( AT
Exhaust assembly

wFaire 2 jeux.

‘ XF-581+XF-64.1
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HRLEREN (AT
Upper hull inside
Wannen-Innenseite

Coque supérieure (face interne)

©

B
Upper hull Air intake cover
Wannan-Obertail LufteinlaBabdeckung

Treillis des aérations

(o bRTED
Trimming mesh (full size)
Gitter (Originalgribe)

Coque supérigure
|

*2HEIYHLET

Découpe du treillis (taille réelle)

* BT —7 289> T
ES2 3 - URCI0F 3 8
wCut double sided tape
into thin strips and fix
mesh.
*Doppelseitiges Klebe-
band in dinne Streifen
schneiden und das Git-
ter damit befestigen.
“Découper de fines
bandes d'adhésif
double-face et fiver ke treillis.
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(R)

L

FEELFOBRYSH
Attaching upper hull

Anbau der Wanne

Installation de la coque supérieure

(6

*ERH 2 H(ITEOT?
LF=TTEHELHLET,
“rHold with cellophane tape.
*Mit Tesa festhalten,
“Maintenir avec du ruban adhésif.
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*FoFESRTRAPECMATTRITIIZT.
+Refer below for track assembly.
“Siehe unten for Ketten-Einbau.

*Voir ci-dessous pour I'assemblage des chenilles.

{(FpFESDENH)
Track construction
Kettenmontage
Construction de la chenille

*Y e 2T,
“rRemova.
*Entfernen,
*Enlaver

Q-nFrrESRERIATT,
DF+FESOREHIERVF—LT
v—FRAELOTHYERY T,

OEROEOEF -EETAESTET.
FERTSROEF oLV E S50
BLAFCF+FESOEAERDL S 12
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ML, FARAPTLOTL-oYERL
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OF+ 7 ESOEREN DD ETHEE
FEIZRYFIFH T TFaw, -+ +
FESHERTLE -ABERAP R Y
FEALETHELTTF2uL,

@ -—OFrIESEREEFTEE T,
Fr 7 ETOBULEUCRRIFUAE
LadtosbsslantTlLe,

@The tracks in this kit can be glued using
plastic cement.

1) Remove any excess plastic from surface to
be cemented.

‘@) Apply cement. Be careful not to apply too
thick.

(3 Join track ends togsther and allow to sat.
@Attach track to hull after cement has com-
pletely cured. If track breaks, join with staples
or thread.

@®The tracks can be painted using plastic

paints.

@Die Ketten dieses Bausatzes mit Plastik-Kle-
ber zusammenkleben.

(1) Plastik-Girate entfernen, damit sauber ver-
klebt werden kann.

(2) Flissigkleber bzw. Plastik-Kleber nicht zu
dick auftragen.

(§) Ketten-Enden zusammenpressen.
@Wenn der Kleber ausgetrocknet ist, Ketten
auf Wanne aufziehen.

Falls Kette reifit, mit Draht oder Faden zusam-
menhalten.

@Die Ketten-Teile kénnen mit jeder Plastik-
farbe bemalt werden.

®Les chenilles de ce kit pauvent s’assembler
a l'aide de colle pour maquettes plastique
standard.

(1) Enlever tout excés de matiére de la surface
a coller.

2) Appliquer la colle (une fine couche suffit).

(1) Mettre en contact les deux exirémités et

laisser sécher.

@Aprés séchage installer les chenilles sur les
trains de roulement. Si une chenille casse, on
peut la réparer a |'aide d'une agrafe ou de fil.
@La peinture des chenilles peut se réaliser &
la peinture acrylique.
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Upper hull parts LT IO (AT Engine access hatch

Wannen-Einzelteile Hull machine gun Motor-Einstiegsluke

Eqguipements de la cogue supérisure Wannen-Maschinengewehr Panneau d'accés moteur
Mitrailleuse de caisse

o HERRED(AET (RS B Ny FDLAHETY

Ay aRIERIBO (AT

Bosch headlight C26

Bosch Scheinwerfer ! —

Phare Bosch ,:"—7-4'/7
Zimmerit
C52

Aftaching upper hull parts (A)
Anbau der Wannen-Einzelteile (A)

Fixation des équipements de la coque
supérieure (&)

0 EHREHBROBMYTA

5 Aear Cc17
Hull machine gun e
Wannen-Maschinengewehr

|
C33 XF-56 C5H5

Tty F
Engine access hatch
" Motor-Einstiegsiuke
¥ Panneau d'accés moteur

Ml BEH S
Headlight
Scheinwerfer
Phare




Attaching upper hull parts (B) coque supérieure (B)
Anbau der Wannen-
Einzslteile (B)

0 EFELEBLOBRIHIB L Fixation des équipements de la

c40

C59— =
SNk Za

FAE RSO ERY {3 (4EHEEDY
Turret interior Loading breech
Turm-Innenraum LadeverschluB
Intérieur da tourslle Culasse

xF-z M _
D14

BEOL{AHET DI
Gun barrel
Kanonenrohr

Fiit du canon

ITEM 35164
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Turret assembly Loader's hatch Loader's hatch
Ladeschiltzenluke

@ BIED (AT BEFR T (HERER A F DT

Turmaufbau Ladeschiitzenluke

~ Trappe du chargaur

Assemblage de la tourelle Trappe du chargeur
a5, D2 €3 (RE)
T Outside Inside
(anffg:;;jt] AuBenseite Innenseite
{bath sides) Exterigur XF-2 Intérisur 35

(beide Seiten) .
[deux cotés) |

C3 C3 .. &
“ = -

!

{ovyFREIKEED

Loader's hatch open
Ladeschiitzenluke, gedffnet
Trappe du chargeur ouvarte

HEFHIS AEFTAZFT—7TEREESHLET.
*Hoeld with cellophane tape.

*Mit Tesa festhalten.

FMaintenir avec du ruban adhésif,

IRr—F Ny FGETT D17
Escape hatch assembly 4 QXF~2
Notausstiegs-Zusammenbau i v

Assemblage de la trappe
d'évacuation

(XA —=F I FDHBETH
Escape hatch

Notausstieg
Trappe d'évacuation

D7 {B5skHs<—). D15

[FEBETREATEY

fFitdss

Select either D7 or
L 015 for ventilator.

| |

*D7. D15 B5riEk
ATEYFIHET.

+rSelect either.

w* Auswéhlen,

*Choisir I'un ou l'autre.

& O
Attaching gun barrel
Kanocnenrchr-Anbau

PR i - g LEHA.
Fixation du fit du canon — i

w Mavable.
#Bewaglich.
* Maohile.

Lo FRIRAR Y

Commander’s hatch open

By

Kommandeur's Luke, gesfinet " A
Gun barrel Trappe du chef de char cuverte \
Kanonenrohr Ny

4 =
Fit du canon o




THEvrIESORYAF
Spare track links :
Ersatzkettengliedar

Sections de chenilles de rechange B LR
*On both sides.
* Auf beide Saiten.

FrSur las deux cdtés,
1

*BEEUET.
*Make 8.

8 Sétze machen,
*Faire 8 jeux.

* A IEFEEAILTIRES HIET ST ERER THRAILTT TSV E-BEA
B G TH -7 9180 OERL+FESY TEIT . BHKEURTFF—H—ER
FBTERH TS0 (PUEE)

wrMote track link direction.

wBeachten Sie die Richtung der Glisder.

s Moter le sens des sections de chenilies.

A EEOFrFEFEEVAH EEOLI SR T2TWET,

*Assemble spare links as shown, noting angle.

*Zusammenbau der Ersatzkettenglieder wie gezeigt untar
Beachtung des Winkals.

* Assembler les sections de chenilles en notant I'angle.

EORYT
Turret installation
Einbau des Turmes

Installation de la tourells FuF+
. Antenna (7
ERTIRERE el
il CEEDIHES S

Ventilate room
while construc-
Y tion and painting. |

... 1 | —

{FwTF+OEYES “*Heat sprue as shown. Remove from heat
How to make antenna and streteh. Allow to cool and cut to required
Einbau der Antenne length.

Réalisation des antennes \ ) - .
*Wie gezeigt Spritzling erhitzen. Von der

AP rFFRSe+— (BEDFVT L Flammen entfernen und auseinander ziehen.

04 REBLTEYEY. AEOL Abkiihlen lassen und auf bendétigte Lange

JESeF—sMmLET. BonoEL schneiden.

%,?_,!‘3 [_i ?EEE ?x & {E"@'{; L 3:?* + Chauffer un morceau de grappe plastique. :3;;5“
1682 (o Ls LG Ten 292 TEA L L'éloigner de la flamme et I'étirer. Laisser il
7. refroidir et couper une longueur requise. wChauffer.
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~ Wehicle No.222
re Fahrzaug Nr.222
e Char N2 222

MARKINGS

*222EJVIOEFHEI—TF AT A ENTULIEA.
* Zimmerit was not applied to vehicles No.222 & 332,
Y Zimmerit wurde bei Fahrzeugen Nr.222 + 332 nicht angewandt.
wLes chars N® 222 et 332 n'étaiant pas zimmarités.

mos (2 -
Vehicle No.222 ™
Char N¢ 222

TS-3RETs-46

*EDBOETFHT—Fr  (XF-60) o g Q) 222008 (B)
FRERASELUTTAL, 2 § ™ Vehicls No.222

*Hefir_ to box artwark for other | ot Fahrzeug I*:Ir,222 |
markings. Char N° 222

*Fir andere Markierungen TS- T
siehe Abbildung auf Ver- ‘(XF—GJ&, .-

packung.
*Se référer 4 la bolte pour des
autres décaorations.

TS-3RETS-46
{XF-60) or

‘ oder

ou

~

HIOBESEI—F1
EATLTHBLEITT.

#Zimmerit was removed from this
area.

222008
Vahicle No.222
Fahrzeug Nr.222

Char N= 222 T #Zimmerit wurde von dieser
(XF-B 3 - Flache entfernt.
(XF-61) : #le Zimmerit était retiré de cette |
AT EZERD
Commander
Kommandeur

Chef de char i
X-18 -\(.'
» @ XF-1

TS-3 ZEFTS-48
(XF-60) or
Iy ader
ALty = ou
#I10M4FE 8 A~ 104F I AITEEEN-BHETAT Y A )y 2—FT (- A T EFRHIEEN TV
L 11 B RERISE YA v b I—Fa oA R THE AL
# A Zimmerit enating was applied at the Henschel factory from August to November 1844, however, this practice was dis-
continued in late November.
# Das HENSCHEL-Werk verwendete die Zimmerit-Baschichtung von August bis November 1944, jadoch gab man dieses
eriahren Ende Novembar auf.
#LUn revétement Zimmearit &tait appliqué & 'usine Henschel d'acit & novembre 1844, mais cette proceédure fut arrétée fin
navembre.

9
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ZIMMERIT COATING

Material Required: Tamiya Polyester Putty,
Masking Tape, Modeling Razor Saw

(1) Apply a thick coat (1-2mm) of Polyester Put-
ty to the desired surface. Use of masking tape
is recommended to reproduce a chipped coat-
ing. Apply the tape before the putty.

(2) Set the Razor Saw perpendicular to the sur-
face and slide it about Smm, keeping it verti-

cal. Raise or lower the Razor Saw blade 1mm
and repeat the procedure again. Keep repeat-
ing this until the desired result is achieved.

&) If masking tape was applied, removs it
prior to the putty becoming completely cured.

ZIMMERIT-BESCHICHTUNG

Bendtigtes Material: TAMIYA Polyester
Spachtelmasse, Klebsband, Modellier-Ra-
sierklinge-

(1) Bringen Sie eine dicke Schicht (1-2mm) Pol-
yester-Spachtelmasse auf die gewlnschts
Oberflache. Die Verwendung von Klebeband
ist empfehlenswert, um eine geriffelte Ober-
flache zu erhalten. Das Klebsband seitenver-
kehrt auf der Spachtelmasse anbringen.

(2) ZIMMERIT-BESCHICHTUNG unter Zuhilfe-
nahme von Klebeband und Modellier-Rasier-
klinge herstellen.

3) Wenn Sie Klebeband verwendet hatten,
entfernen Sie es bevor die Spachtelmasse
vollstdndig getrocknet ist.

REVETEMENT ZIMMERIT

Accessoires nécessaires: Mastic Polyester,
bande-cache et Scie de modslisme Tamiya.
(1) Appliquer une couche épaisse (1-2mm) de
mastic polyester sur la surface &

“zimmeriter”. L'utilisation de bandecache est
recommandés si l'on souhaite obtenir un
revétement entamé. Dans ce cas, apposer la
bande-cache avant le mastic polyester.

Z) Poser la scie de madélisme perpen-
diculairement a la surface st la faire glisser
langitudinalement de 5mm en la maintenant
verticale. Déplacer la scie de 1mm vers le
haut ou le bas et recommencer I'opération
jusqu'd ce gue 'effet désiré soit obtenu.

{3 8i la bande-cache a été apposée, l'enlaver
avant que le mastic soit complétement sec.

{F T IAH—DEREZDVT)

1943F 2 AH S FA VvEHEHITT~TT
BTy —vfTo—I22FEINd i
Y, BHEETEOESPSL Yy FFST
M, =S — DR REERE LT E

L7, 19445F 8 BI9BH S 3 ¥ D TEE
TANTHIHETIERLAZLSICLYZL
7=« FEEENESGERE, F—214x1O
—ChboTHF — 25 —h~—212
Rz, tOErESF—24T0—,

Ly F7FS7rORBFBERATVET .,

POy r—hEFEEZILT(HEE Y,
PAINTING THE KING TIGER

From February 1943, German armored vehi-
cles were finished in an overall dark yellow
when delivered from the factory. A field ap-
plied camouflage of red brown and dark green
was also common; however, beginning in Au-
gust 1944, this was done at the factory, and
by November 1844, it was altered to a base
dark green with red brown and dark yellow
camouflage patterns.

BEMALUNG DES KONIGSTIGERS

Ab Februar 1943 waren die deutschen
Panzer-Fahrzeuge ab Werk ganz in dunkel-
gelb lackiert. Eine im Feld verwendete Tarnfér-

bung in ratbraun und dunkelgriin war ebenso
Ublich; jedoch ab August 1944 erfolgte die
Lackierung ab Werk und im November 1844
nahm man dunkelgrin als Grundfarbe mit rot-
braunen und dunkelgelben Tarnmustern.

DECORATION DU KING TIGER

A partir de février 1943, les véhicules blindés
allsmands sortaient d'usine entigremant
peints en jaune sombre. Sur le terrain, il &tait
communément appligué par-dessus un
camouflage brun rouge et vert foncé, A partir
d'aclt 1844, ce camouflage était réalise en
usine et vers novembre 1944, il fut ainsi
modifié: base vert sombre avec motifs brun
rouge et jaune sombre.
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DECAL APPLICATION

1. Cut off decal from sheet.

2. Dip the decal in tepid water for about 10
sec. and place on a clean cloth,

3. Hold the backing sheet edge and slide de-
cal onto the model.

4. Move decal into position with a wet figer.
5. Press decal gently down with a soft cloth un-
til excess water and air bubbles are gone.

ANBRINGUNG DES ABZIEHBILDES

1. Abziehbild vom Blaft ausschreiden.

2. Das Abziehbild ungefahr 10 Sek. in lauwar-
mes Wasser tauchen, dann auf sauberen
Stoff legen.

3. Die Kante der Unterlage halten und das Ab-
ziehbild auf das Modell schisben.

4. Das Abziehbild an die richtige Stelle schie-
ben und dabei mit dem Finger das Abzishbild
naBmachen.

5. Das Abziehbild mit weichem Stoff ganz an-
driicken, bis kein Oberflissiges Wasser und
keine Luftblasan mehr vorhanden sind.

APPLICATION DES DECALCOMANIES

1. Découpez la décalcomanie de sa feuille.
2. Plongez la décalcomanie dans de I'eau
tidde pendant 10 secondes environ et poser

sur un linge propre.

3. Retenez la feuille de protection par le cdté
et glissez la décalcomanie sur le modéle
reduit.

4. Placez la décalcomanie & I'endroit voulu en
la mouillant avec un de vos doigts.

5. Pressez doucement la décalcomanie avec
un tissu doux jusgu’a ce-que 'eau en excés et
les bulles aient disparu.
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AFTER MARKET SERVICE CARD

When purchasing Tamiya replacement
parts, please take or send this form to your
local Tamiya dealer so that the parts re-
guired can be correctly identified and sup-
plied. Please note that specifications,
availability and price are subject to change

Parts code

0443157 e Uppar Hull
0443158 “Lower Hull
0003451 ‘A Parts (1 Po.)
0003452 ‘B Parts
DO0B45F v G Partg
9003385 D Parts
0443+==2 “Track

9403 Q - ‘Metal Bag
1403 - ‘Decal
1053181 Instructions
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